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HISTORIA / EVOLUCION

ffodnn

HMasats  pmasats

1967

Se constituye S.A. Masats, empresa de transporte
de viajeros. La familia materna de D. Salvador
Alapont Masats se dedicaba al transporte de
viajeros desde 1920

1979
Se unifican las actividades de transporte y
fabricacion de equipos en la sociedad S.A. Masats.

1988

Masats inicia la fabricacion de puertas de aluminio
para autobuses y autocares a través de Bode
Masats S.A. una nueva sociedad de capital
compartido con la compafiia alemana Gebr. Bode
GmbH & Co.

1999

Se inicia la fabricacion de rampas de disefio propio
para el acceso a vehiculos, con lo que Masats se
convierte en proveedor de sistemas integrales de
accesibilidad al transporte.

4 1953

Se constituye en Manresa (Barcelona) la empresa
Salvador Alapont Masats, dedicada a la reparacion
y fabricacion de equipos para vehiculos.

[ ] 1974

Se construye un primer edificio con instalaciones
productivas en Sant Salvador de Guardiola, una
construccion de 1.000 m? que, tras sucesivas
ampliaciones, llegara a los aproximadamente 18.700
m? de la actualidad.

® 1986
Masats se convierte en una de las primeras empresas
en desarrollar y fabricar maleteros neumaticos, lo

® que le garantiza una destacada presencia en el
mercado.
® 1995

Se desarrolla una nueva linea de equipos eléctricos
para el accionamiento de puertas, lo que supone un
importante salto tecnolégico en estos componentes.
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2003

Se fusionan las dos sociedades. S.A. Masats y
Bode Masats S.A., en la nueva Masats S .A.,
constituyendo asi el segundo fabricante europeo
de sistemas de puertas.

2008

Masats desarrolla e inicia la comercializacion de
una nueva gama de productos especifica para el
sector ferroviario.

2016

Masats desarrolla un nuevo sistema de Puertas de
Andén PSD, disefiadas y desarrolladas con el
objetivo de cumplir los maximos requerimientos en
fiabilidad, disponibilidad y seguridad

2021

Instalacion de puertas de andén PASD en la linea
11 de Barcelona. Puertas altura completa con
iluminacion de estado

L 4 2002

Irizar S. Coop. se convierte en el accionista
mayoritario de Masats, con lo que la empresa pasa
a formar parte de un solido grupo compuesto por
mas de 3.300 personas, con presencia comercial en
® mas de 90 paises de los cinco continentes y una
facturacion superior a los 620 millones de euros, lo
que se traduce en una mayor apertura a los mercados
internacionales.

[ ] 2004

Se amplia la gama de productos de accesibilidad,
con una nueva plataforma elevadora para autocares,
(] y una nueva puerta corredera eléctrica, de disefio
compacto y movimientos rapidos.

® 2013

Se crea Masats LLC en Estados Unidos. Se trata de
una filial productiva situada en el estado de Georgia
para atender a los clientes norteamericanos

® 2018
Masats inicia la produccion de puertas en una planta
productiva en Kennesaw, Georgia.
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LOCALIZACION

Mestre Alapont, s/n

Poligono Industrial Salelles

08253 SANT SALVADOR DE GUARDIOLA
GPS:+41° 42'8.96" N, +1°47' 38.18" E
Tel. +34 93 835 29 00

Fax +34 93 835 84 00

masats@masats.es

www.masats.es

Bam Balisse.

nuyf :
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FILOSOFIA

El valor mas importante de Masats S.A. son las personas. Personas que crean,
comparten'y se comprometen en un proyecto comln de futuro.

Masats cree en personas responsables que trabajan en libertad y con la actitud de
superarse y hacer crecer a todos.

Esta organizado en equipos de trabajo multidisciplinares, comparten ideas y
experiencias para avanzar y crecer con sus clientes y colaboradores.

Los pensamientos estratégicos se fundamentan en la innovacion permanente, la
orientacion al cliente y el crecimiento.

Masats S.A. se diferencia por servicio, calidad y comunicacion.

Todo ello en un entorno de seguridad, salud laboral y respetando el medio ambiente.

Se tiene el convencimiento de que hay que avanzar en esta direccion y asi colaborar
en el bienestar general de todas las partes interesadas y centrar nuestros esfuerzos
para cumplir sus necesidades y expectativas.

Todo lo anterior, indica que Masats S.A. dentro de su filosofia empresarial, ha ido
creciendo progresivamente al ritmo que le ha permitido tanto el mercado como su
propia estructura, consolidando lo ya conseguido , dando pasos seguros para obtener
la mejor eficiencia en sus recursos propios, obteniendo de esta forma unos resultados
apropiados que ha permitido continuar con todas las personas incluso en épocas
dificiles, siempre estableciendo acuerdos con todas ellas asegurando una continuidad
de futuro para Masats S.A.

INSTALACIONES

Masats S.A. dispone actualmente de una plantilla de 335 trabajadores, distribuidos
en las siguientes areas de actividad:

ALCANCE

Esta declaracién ambiental de Masats representa el desempefio ambiental de la
empresa cuyo alcance es para las actividades:

A) Disefio y fabricacion y comercializacion de sistemas de accesibilidad para vehiculos
de transporte publico y puertas de andén ( PSD).

B) Fabricacion de sistema de accesibilidad para vehiculos de transporte publico y
puertas de andén (PSD).

A)NAVE 1,2,4,5,6,10Y 22.

Pi Salelles C/ Mestre Alapont S/n 08253 - Sant Salvador De Guardiola (Barcelona)
B) NAVE 3

Pi Salelles C/ De La Vinya S/n 08253 - Sant Salvador De Guardiola (Barcelona)
B)NAVE7,8Y9

Pi Salelles C/ Arquitecte Oms S/n 08253 - Sant Salvador De Guardiola (Barcelona)
B) NAVE 0

Pi Salelles C/ Dels Pins S/n 08253 - Sant Salvador De Guardiola (Barcelona)
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ACTIVIDAD

En Masats S.A. se fabrican mecanismos y puertas de aluminio, tanto eléctrico como neumatico, para vehiculos de transporte de viajeros y también para vehiculos especiales.
Los sistemas incluyen todos los dispositivos de seguridad para sus vehiculos y también los elementos para mejorar la accesibilidad al vehiculo: rampas, plataformas y
estribos.

Todos estos mecanismos cumplen con el Reglamento (UE) n® 2019/2144 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 27 de novembre de 2009, relativo a los requisitos de
homologacion de tipo referentes a la seguridad general de los vehiculos de motor, sus remolques y sistemas, componentes y unidades técnicas independientes a ellos
destinados y Masats también se adapta a las diferentes necesidades de cada mercado, y a los requerimientos del cliente.

La actividad que desarrolla Masats esta clasificada en el CNAE con el n° 29,32 “Fabricacion de otros componentes, piezas y accesorios para vehiculos de motor”.

CATALOGO DE PRODUCTOS
Los ejemplos que aparecen a continuaciéon son sélo una parte de la amplia gama de producto de Masats S.A.

Gama para Autocares y Autobuses

- Sistemas apertura puertas ext. o int. eléctricos 6 neumaticos. - Puertas de aluminio de simple o doble hoja y cristal simple o doble.
- Versién con bloqueo mecanico. - Puerta conductor con bisagras y elevalunas eléctrico.
- Mando a distancia y cierre centralizado de las puertas. - Puertas emergencia manuales.

- Mando emergencia.

Cada una de las fases del proceso productivo esta sometida a rigurosos controles que garantizan la adecuada calidad del producto.

Gama para Minibuses y vehiculos especiales

- Equipos eléctricos 12 0 24V. - Emergencias.

- Con enclavamiento o sin enclavamiento (trayectos urbanos). - Dispone de un Kit para sustitucién de la puerta standard manual del vehiculo, por
- Estribos eléctricos con sensibilizacion. un sistema de puerta automatica Masats.

- Mando a distancia para las puertas. - Maleteros eléctricos.
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Gama para Trenes

PSD puertas de Anden

Sistemas de accesibilidad

Masats S.A. dispone de equipos con diferentes movimientos
adaptados a las necesidades del cliente, entre ellos: Puertas y
sistemas de accesibilidad para trenes ligeros. Masats cumple con
los requisitos de la norma UNE EN 15085-2 “Soldeo de vehiculos
y de Componentes ferroviarios” y esta certificada por una entidad
acreditada.

EI PSD consiste en una barrera instalada en el borde del andén
que esta sincronizada con la puerta de a bordo del tren. El disefio
de la puerta ofrece el maximo nivel de seguridad (SIL) teniendo
en cuenta los mas altos requisitos de disponibilidad y fiabilidad
(RAMS). El sistema ofrece muchas opciones de personalizacion,
como carteles publicitarios, circuito de CCTV, botiquines de
primeros auxilios y otros.

-Rampas automaticas con monitorizacion eléctrica para piso bajo
-Rampas manuales.

-Plataformas elevadoras para vehiculos de piso alto.

-Estribo eléctrico y Estribo mecanico
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ORGANIGRAMA

Se han realizado cambios organizacionales para ser mas eficientes ante las sinergias del mercado.

La estructura organizativa de Masats S.A. y las funciones y responsabilidades de la Direccion- Gerencia y de los responsables de las distintas areas se definen'en el

organigrama siguiente.

PROCESOS ESPECIALES
COMITE

MEDIOAMBIENTE INNOVACION

COMITE
POST- VENTA OPERACIONES

CALIDAD
CALIDAD PLANTA

CALIDAD CLIENTES/ PROVEEDORES

EQUIPOS AREA
KaM ECONOMICO
FINANCERA

COMPRAS
ESTRATEG.

MANTENIMIENTO
EXPEDICIONES,

Coordinador
Proyecto Masats

INGENIERIA
PROCESOS
IGNACIO ELBURGO

OPERACIONES

LOGISTICA
INTERNA

PLANIFICACION
PRODUCCION

RELACIONES
PERSONAS
SEGURIDAD

PROJECT
MANAGEMENT CCOMUNICACION

PROTOTIPOS

TECNCLOGIA
SISTEMAS MECANICOS & PROJUCTO

SISTEMAS DE CONTROL
COMITE

CALIDAD
DOCUMENTACION

COMITE MEDIO
AMBIENTE
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DE BUENAS
PRACTICAS

COMITE
ESTRATEGIA
COMERCIAL

ALMACEN
TRAMITE
CENTRAL

ALMACEN

MONTAJE
RAMPAS

MONTAJE
RAMPAS Y ELEVADORES
ELEVADORES

ALMACEN
TRAMITE

ALMACEN
EXPEDICIONES

AREA
PUERTAS

MONTAJE

MEC. FINAL /
COLA

SOLDADURA PINTURA

EXPEDICIONES

COMITE
PREVENCION
RIESGOS
LABORALES

MONTAJE
ELECTRICO

TALLER
MECANICO

AREA MONTAJE 3
EQUIPOS

MONTAJE 2

MONTAJE
PUERTA MONTAJE 1
CORREDERA

CORTE
PERFILERIA

CURVADO

MECANIZADO




MAPA DE PROCESOS

Mapa procesos Masats y su interaccion.

pmasats
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PROCESOS PRODUCTIVOS

La actividad de Masats S.A. es el disefio, fabricacion y comercializacion de sistemas
de accesibilidad para vehiculos de transporte publico.

Los procesos productivos se dividen en dos grandes areas; seccion equipos donde
se fabrican los accionamientos, eléctricos y neumaticos, para la apertura de puertas
que son unos componentes imprescindibles para todos los autobuses y autocares,
que tienen como finalidad facilitar la entrada y salida de las personas en los vehiculos
y los sistemas de accesibilidad para personas con movilidad reducida; rampas,

SECCION EQUIPOS:

A continuacion se presenta el diagrama de flujo global representativo de las
actividades llevadas a cabo en la empresa:

elevadores y la seccion de puertas donde se fabrican todas las puertas y sus
componentes.

Las actividades de produccion, técnicas y de soporte propias de la actividad;
direccion, compras, costes, calidad, disefio, oficina técnica, equipos de fiabilidad,
servicio asistencia técnica, mantenimiento, seguridad, medioambiente, procesos,
planificacion, etc.. quedan centralizadas en el centro de trabajo de la seccion de
equipos, aunque da soporte siempre a todas las areas de Masats. S.A.

El proceso de fabricacion se puede definir basicamente en cinco fases / etapas:

RECEPCION DE CORTE
MATERIALES SOLDADURA = PINTURA —» MONTAJE > EXPEDICION > CLIENTE
Fase | Fase ll Fase IV Fase V Fase VI

»| MECANIZADO

Fase lll

Fase I: Recepciéon de materiales.

Es la primera fase del proceso de produccion, en la cual se procede a la descarga
de las materias primas y productos auxiliares que van a ser utilizados en todo el
proceso de elaboracion del producto, se inspecciona y se almacena en los diferentes
almacenes y secciones de Masats S.A.

Es esta fase también se cargan los residuos o productos semielaborados que son
destino de un gestor de residuos, un proveedor externo u otro almacén de Masats
SA

Generacion de emisiones a la atmésfera:
En este proceso hay generacion de emisiones difusas a la atmosfera por parte de
los transportistas que descargan y cargan en el interior de la nave.

MADERA  PAPEL PLASTICO EMISIONES EMISIONES
CARTON  FLEJE ATMOSFERICAS ATMOSFERICAS
CORTE
) ) 4 4 A SOLDADURA
RECEPCION DE INSPECCION
MATERIA PRIMA ||  DE RECEPCION | #*|ALMACENAMIENTO|=»| DISTRIBUCION
ENERGIA ENERGIA MECANIZADO
(electricidad) (electricidad)
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Fase ll: Corte - Soldadura.

Corresponde a las operaciones de corte y si es necesario se realizan diferentes
operaciones auxiliares como puede ser el curvado. A continuacion, se pulen vy,
finalmente, se marcan las piezas indicando la referencia. De alli son trasladadas
a la seccion de pintura.

Sila pieza tiene que desengrasarse pasa por el tinel de desengrase de la seccion
de pintura para continuar con el proceso de soldadura. Una vez terminada la
soldadura se sigue con el pulido .Finalmente, se marcan las piezas indicando la
referencia.

Consumo de materias primeras
La materia prima fundamental del proceso son piezas de aluminio o de acero.

Fase llI: Taller Mecanico o de Mecanizado

Una vez entra el material se procede a su mecanizacion, bien en tornos de control
numérico o bien en centros de mecanizado. Finalmente, el producto es remitido a
montaje, previa sujecion a operaciones de desengrase.

Recepcion de materiales:

En esta seccion se reciben tanto los materiales que se tienen que mecanizar
procedentes de la seccion de soldadura, y también piezas o productos
semielaborados procedentes de proveedor externo.

Operaciones auxiliares:
Tras estas operaciones basicas de mecanizado, cabe la posibilidad de recurrir a
operaciones auxiliares como taladro, roscado, pulido, etc

Generacion de emisiones a la atmosfera
En este proceso se localizan principalmente un tipo de focos de emisién de
contaminantes a la atmdsfera, los gases de las células de soldadura.

Chatarra  Taladrina

t 4
| CORTE CURVADO I—'lﬂ'—
f f 4 (*) Ver proceso de pintura
. . Energi
(eEQ;i;:gi;d) TafSL'Za ! (ele;?irc%aad)
Emisiones

atmosféricas Cintas agotadas

t t

| SOLDADURA |—>| PULIDO |—> MARCADO
f f ? f IDENTIFICACION
Energia as Energia Banda f
(electricidad)  soldadura (electricidad) pulidora Energia

(electricidad)

Consumo de agua

En este proceso, el unico consumo de agua es para realizar la mezcla de la taladrina
y obtener la solucion final que se utilizara posteriormente como refrigerante en las
maquinas de control numérico, asi como en el mecanizado manual.

Generacion de emisiones a la atmosfera

El proceso de mecanizacion no produce ningun tipo de emisiones a la atmésfera
por si mismo. Las unicas emisiones a la atmésfera que se pueden dar son de
particulas, de tipo difuso.

Aceites/ Chatarra Aceites/
Chatarra  Tajadrina Taladrina
MECANIZADO PROCESOS AUXILIARES

—» DESENGRASE;—Pl MONTAJE |

(Taladro, rosca, pulido)
Energia Taladrina ?
(electricidad)

(*) Ver proceso de pintura

Energia Taladrina

(electricidad)
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Fase V : Montaje .

En esta seccion se realiza el ensamblaje de componentes, que pueden ser
mecanicos, neumaticos o eléctricos , que son montados mediante diferentes
operaciones, como por ejemplo atornillado, remachado, efc...

Posteriormente se aplican los lubricantes y se preparan los elementos, accesorios
y los de repuesto. En dltimo lugar se procede al envio al area de expediciones.

Consumo de agua

En este proceso, el consumo de agua es escaso, solo se utiliza para realizar controles
de fugas sumergiendo los mecanismos en agua.

Generacion de aguas residuales

En esta fase se generan aguas residuales que proceden de las pruebas realizadas
con agua.

Generacion de emisiones a la atmosfera

En este proceso no se generan emisiones a la atmosfera.

Residuo de

Residuos Disolvente / Lubricantes Aguas

generales Desengrasante usados residuales
DISTRIBUCION ENSAMBLAJE —> APLICACION DE —> PRUEBAS > PREPARACION —>1 EXPEDICION
COMPONENTES f f LUBRICANTES FINALES ACCESORIOS Y

? ? ? T ELEMENTOS
Energia Energia Esp'uma de  pisolvente /
(electricidad) (electricidad) Poliuretano pocenorasante  Lubricantes Energia Agua
(instapack) (electricidad)

Fase VI : Expediciones .

A esta seccion confluyen tanto los elementos procedentes de montaje como los
procedentes de proveedores externos.

El proceso se puede dividir en las siguientes operaciones:

Consumo de materias primas

La materia prima basica para el proceso de expediciones son las partes que provienen
del proceso anterior y los productos usados para los embalajes (basicamente carton,
plastico y madera).

. Acopio de componentes. Generacion de emisiones a la atmésfera
. Cumplimentacion de pedidos. El proceso de expedicion produce emisiones difusas a la atmésfera por parte de la
. Embalaje y expedicion. carretilla elevadora de gas-oil, en el momento de la carga en el exterior de la nave.
) Emisiones
Madera Carton Plastico atmosféricas
ACOPIO DE CUMPLIMENTACION — —>|
—> —>
COMPONENTES DE PEDIDOS EMBALAJE ENTREGA CLIENTE
Cajas Carton  gogas Porexpan Film polipropileno Enzl ia
/ madera plastico  (polietileno extruido) ~ Cinta adhesiva (gas—%il)

Fleje
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SECCION DE PUERTAS

En esta seccion se fabrican las puertas y sus componentes.
A continuacion se presenta el diagrama de flujo global representativo de las actividades
llevadas en la empresa.

El proceso de fabricacion se puede definir basicamente en las siguientes fases:

FASE | : Recepcion de materiales

Corresponde a las acciones de inspeccion en la recepcion de materiales, y almacenaje
de los mismos en los diferentes almacenes de que dispone la empresa para este
fin.

Consumo de agua
En este proceso, el consumo de agua es inexistente, ya que ésta no se utiliza en
ninguna de las operaciones que se llevan a cabo en este proceso.

RECEPCION = CERRAJERIA MONTAJE DE EXPEDICION > CLIENTE
DE (corte, curvado, COMPONENTES
MATERIALES aplantillado, mecanizado, (enchapado, encolado, Fase IV
desengrase, soldadura, pulido, mecanizado,
Fase | pulido) aplantillado, montaje de CONTROL DE
accesorios) CALIDAD
INSPECCION DE Fase Il
RECEPCION Fase Il

Generacion de aguas residuales
En esta fase no hay generacion de aguas residuales en ninguna de las operaciones
que aqui se desarrollan.

Generacion de emisiones a la atmosfera

En este proceso sélo hay generacion de emisiones difusas a la atmésfera provocadas
por las carretillas elevadoras

de gas-oil, en el momento de la descarga en el interior de la nave.

Papel /  Plastico/
Madera  carton Fleje
RECEPCION DE .| INSPECCION —| ALMACENAMIENTO |—| DISTRIBUCION L CERRAJERIA
MATERIA PRIMA » DE
RECEPCION f
? ) Energia Energia
Energia electrica electrica
electrica

FASE II: Cerrajeria

Corresponde a las acciones de corte, curvado y aplantillado de perfiles, y finalmente,
mecanizado del perfil mediante control numérico. Posteriormente, se pasa a una
fase de limpieza a través de una cadena de desengrase, antes de pasar a la seccidn
de soldadura.

En este punto, en funcién del tipo y las caracteristicas de la puerta, y del proceso
productivo que ésta requiera, pasa por las secciones de pulido, aplantillado y/o
mecanizado control numérico y manual, siendo finalmente desengrasada toda la
puerta, una vez el control de calidad ha verificado el lote de puertas.
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Consumo de materias primeras
En este proceso la materia prima fundamental es el perfil de aluminio, chapa y tubo
de hierro.

Consumo de agua
La parte mas importante del consumo de agua industrial se concentra en el proceso
de la instalacion de la cadena de desengrase para el lavado de las piezas.

El agua también se consume para realizar la mezcla de la taladrina y obtener la
solucién final que se utilizara posteriormente como refrigerante en las maquinas de
control numérico, asi como en el mecanizado manual.

Generacion de aguas residuales

En lo referente al vertido de aguas, las aguas residuales que se generan en los tres
depositos de la cadena de desengrase son gestionadas como residuo por un gestor
autorizado y al igual que en la zona de equipos una pequefia parte se vierten al
colector, se controla el ph. de las aguas, y cuando esté dentro pardmetros se vierte
el agua.

Generacion de emisiones a la atmosfera

En este proceso se localizan, principalmente, seis focos emisores, cuatro tipos de
focos de emision de contaminantes a la atmosfera (externos) y dos tipos de focos
internos.

Estos son los humos derivados del proceso de soldadura, polvo de aluminio fruto
de las operaciones de pulido y las dos salidas de vapores de agua generados en
la seccion de desengrase, y los humos y gases del quemador de la caldera y de la
cadena de desengrase.

En soldadura se dispone de una Unica salida al exterior, y cada célula dispone de
una extraccion para humos que estan conectadas a la salida general.

En lo que se refiere a la parte del pulido manual existen dos extractores que lanzan
el aire con restos de polvo de aluminio, estas particulas queden retenidas en un
deposito con agua.

que posteriormente se gestiona como un residuo.

AGUAS EMISIONES
ATMOSFERICA
ACEITE ACEITE ACEITE TALADRINA  RESIDUALES o\ o
SUCIO RECORTES VIRUTA sucIo RUIDO SUCIO VIRUTA Ruipo SUCIA NANOTECNOLOGICAS
MECANIZADO
CORTE - CURVADO —»| APLANTILLADO |—p CONTROL NUMERICO —> DESENGRASE
ACEITE  ENERGIA ACEITE  ENERGIA TALADRINA AGUA ACEITE ENERGIA AGUA ENERGIA  PRODUCTOS
ELECTRICA ELECTRICA ELECTRICA (GASOIL)  QUIMICOS
AGUAS EMISIONES
EMISIONES PISCO ACEITE TALADRINA  RESIDUALES ATMOSFERICAS
ATMOSFERICAS AGOTADO  RUIDO RUIDO SUCIO VIRUTA  SUCIA NANOTECNOLOGICAS
SOLDADURA |- PULIDO —| APLANTILLADO ||  MECANIZADO || DESENGRASE DE PIEZA
GAS ENERGIA ENERGIA TALADRINA ACEITE ENERGIA AGUA ENERGIA PRODUCTOS
ELECTRICA ELECTRICA ELECTRICA (GAS-OIL)  QUIMICOS
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SECCION DE RAMPAS Y ELEVADORES

En esta seccion se fabrican rampas y elevadores para el acceso a varios tipos de
vehiculos, autobus urbano, interurbano, autocar, minibls, vehiculos especiales,
tranvia metro y monorrail.

Residuos generales

?

La variedad gama de sistemas de acceso incluye estribos, rampas, rampas-estribos
que se adaptan a las distintas alturas del andén.

Residuos de material absorbente

DISTRIBUCION COMPONENTES > ENSAMBLAJE ¥

APLICACION DE LUBRICANTES > ACCESORIOS Y ELEMENTOS

PREPARACION EXPEDICIONES

SECCION EQUIPOS

v

f f f f

Energia (eléctricidad) Energia Energia (eléctricidad)

SECCION DE EQUIPOS Y PUERTAS

Generacién de aguas

Las aguas residuales generadas son las que provienen de los puntos de consumo
de agua, que son los sanitarios, grifos y duchas situados en ésta zona. Por tanto,
las aguas residuales son de tipo sanitario.

El Unico proceso que genera aguas residuales industriales son las del proceso de

desengrase.
Generacion de residuos

Los principales residuos generados en los diversos procesos son los identificados
en cada uno de los diagramas de flujo.

La mayoria de los residuos se recogen selectivamente en el mismo proceso
productivo mediante contenedores de distintos tamafios, como es el caso del papel
y carton, recortes y viruta de aluminio, aerosoles, residuos generales, absorbentes,
disolvente,etc. A parte del indicativo referente al color del contenedor, los
contenedores tienen la descripcion escrita del tipo de residuo que se debe depositar
en cada uno de ellos. El resto de residuos se depositan directamente en los patios

Consumo producto (loctites / grasa)

Todos los residuos generados en la fabrica se recogen selectivamente, es decir se
separan segun su clase y se depositan en los contenedores correspondientes que
seran recogidos y posteriormente reciclados.

Consumo de energia

La energia consumida en las areas es destinada principalmente a la maquinaria
del proceso productivo. La electricidad consumida, por tanto, sera proporcional al
numero de maquinas, su potencia y las horas de funcionamiento de éstas.

El consumo de electricidad es para iluminacion y refrigeracion de la planta, asi
como el consumo de gasdleo es para calefaccion y para la carretilla elevadora.

Almacenamiento de materias peligrosas

Los productos quimicos se almacenan en armarios protegidos para productos
toxicos y/o corrosivos y los productos inflamables como la pintura, la cola y
disolventes se depositan en los almacenes de materias peligrosas legalizado segin
el Real Decreto 656/2017 de Aimacenamiento de productos quimicos peligrosos.

de residuos.
Emisiones atmosféricas )
Carton  Plastico/ Fleje Emisiones atmosféricas
Energia —»| RECOPILACION t f f
gl DE MATERIAL A EMBALAJE DISTRIBUCION CLIENTE
Madera Serrin Ruido f ? f ?
4 4 4 Caron  PLR  @bencdag  EMerga
(gas-oil)
PREPARACION CONTENEDORES
CAJAS DE MADERA RETORNABLES

?

Energia (eléctricidad) Madera
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POLITICA
INTEGRADA

DE CALIDAD, MEDIOAMBIENTE,
SEGURIDAD, PREVENCION DE
RIESGOS LABORALES Y
SEGURIDAD DE LA
INFORMACION

MAYO 2024

Masats S.A. se dedica al disefio, fabricacion y comercializacion de sistemas de
Puertas y Accesibilidad para vehiculos de transporte publico desde hace mas de 50
afios. Tiene como compromiso permanente la prestacion del servicio, la calidad y
seguridad de sus productos, el respeto al medioambiente, la prevencion de los riesgos
laborales y seguridad de la informacion en todas sus actividades y productos,
considerando el contexto interno y externo de la organizacion. Para dar cumplimiento
a dichos requerimientos se establece, implementa y mantiene un Sistema de Gestion
Integrado basado en las normas ISO 9001, ISO 22163, ISO 27001, ISO 14001, el
reglamento EMAS y en el estandar ISO 45001, en las instalaciones situadas en el P.I.

Salelles, de Sant Salvador de Guardiola, E-08253 en las naves situadas en las calles:
Mestre Alapont s/n Arquitecte Oms s/n (nave 7)

Arquitecte Oms s/n (nave 8-9)

De la Vinya s/n (nave 3)

Dels Pins s/n

La Direccion General de Masats, S.A. establece una politica acorde, basada en los

siguientes puntos clave:

01 Masats S.A establece como filosofia basica el lograr satisfacer las necesidades

de sus clientes proporcionandoles servicios y productos acordes con sus necesidades,

requisitos y expectativas presentes y futuras. La organizacion tiene en cuenta el

completo ciclo de vida de sus productos desde su concepto y fase de disefio hasta la

produccidn, distribucion y su uso final.

02 Masats S.A. ha definido la siguiente politica de seguridad de producto:
a. Definir una organizacion alineada con el cumplimiento de los requisitos de las
normas y/o especificaciones de cliente relacionadas con seguridad de producto.
b. Definir una estrategia de seguridad de producto en cada proyecto, descrita
dentro del RAMS que determina las actividades de seguridad a realizar durante
todas las fases de sus ciclos de vida, adaptando el procedimiento general de
proyectos para cada proyecto.

¢. Incluir la seguridad de la informacidn en todos los procesos, servicios y tecnologias
siguiendo el principio de “seguridad por disefio y por defecto”.
d. Establecer métodos de evaluacion, gestion y seguimiento de riesgos, para
asegurar que se reducen hasta niveles aceptables por medio de un proceso de
identificacion, andlisis, mitigacion y evaluacién de riesgos.
e. Estableciendo un proceso de mejora continua en la gestion de la seguridad de
producto, asignando los suficientes y adecuados recursos para el cumplimiento
de los requisitos del sistema de gestion.
f. Realizar un proceso de vigilancia continuo en la deteccion y reconocimiento de
vulnerabilidades que puedan atentar a la seguridad de la informacion, asignando
los suficientes y adecuados recursos para el acometido de vigilancia y supervision.
03 Realiza y promueve una gestion responsable de todas las actividades, productos
y procesos considerando todas las etapas de la vida del producto o sistema, y ello:
a. Asegurando la calidad para la satisfaccion de las necesidades de los clientes;
b. Garantizando las medidas de prevencion y proteccion en términos de seguridad
y salud en el trabajo;
¢. Con el més absoluto respeto al medio ambiente;
d. Garantizando la privacidad y seguridad de la informacién con todas las partes
interesadas.
04 Masats S.A. utiliza ésta politica cdmo marco de referencia en el establecimiento
de sus objetivos anuales en materia de calidad, medio ambiente, seguridad y salud
en el trabajo y seguridad de la informacion. El seguimiento de los objetivos se realiza
de forma continuada.
05 Promueve la mejora continua en toda la organizacién, buscando siempre el
constante progreso de sus actividades en relacidn a la calidad, seguridad y salud en
el trabajo, seguridad de la informacion y la proteccion para al medioambiente.
a. En materia de prevencion, se verifican periédicamente las condiciones de trabajo,
aumentando asi los niveles de proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores,
estableciendo de ese modo una verdadera cultura preventiva integrada en toda la
estructura organizativa.
b. También, en materia de prevencion se proporcionan unas condiciones de trabajo
seguras y saludables para la prevencion de lesiones y deterioro de la salud
relacionados con el trabajo.
¢. En materia de proteccion medioambiental, se promueve la prevencion de la
contaminacion y de su comportamiento ambiental mediante la toma de decisiones
necesarias para eliminar o corregir las posibles desviaciones pertinentes al contexto
de la organizacion.
d. En materia de Calidad promueve la prevencion de Fallos
06 Se asegura la disponibilidad de recursos para garantizar el correcto funcionamiento
del Sistema, utilizandolos de la forma méas segura, optimizando el consumo de los
mismos y favoreciendo las opciones de minimizacion de los riesgos asociados en
materia de calidad, medio ambiente, prevencion de riesgos laborales y seguridad de
la informacién.
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07 Cumple permanentemente con la legislacion y normativa vigente, asi como con
los requisitos que subscribamos con las partes interesadas.

08 Masats S.A. es consciente de que las personas de la organizacion son la clave
de su futuro por lo que todas sus actividades deben ser desarrolladas con absoluto
respeto a su dignidad, manteniendo la igualdad de oportunidades en su desarrollo
profesional y potenciando al méximo todas las cualidades que presenten, evaluando
sus preocupaciones, estableciendo un didlogo permanente con ellos y exigiendo su
implicacion, trabajo responsable y autocontrol en sus acciones.

09 Masats S.A. se compromete a eliminar o reducir los riesgos derivados del trabajo,
proteger la seguridad y salud de sus trabajadores y acondicionar los puestos de
trabajo a las personas segln sus necesidades.

10 Masats S.A. promueve la consulta y la participacion de los trabajadores a través
de los representantes de los trabajadores.

11 Masats S.A.. fomenta la formacion y educacion en calidad, medio ambiental y de
prevencion de riesgos laborales y seguridad de la informacion entre las personas de
la organizacion.

12 Masats S.A. preserva la confidencialidad, integridad y disponibilidad de la
informacion mediante la aplicacion del proceso de gestion de riesgos y brinda confianza
alas

partes interesadas de que los riesgos se gestionan adecuadamente.

13 Asegura que ésta politica es comunicada, entendida y aplicada por todas las
partes nteresadas tanto internas como externas de forma eficaz y fluida en

temas relativos a la prevencion, el medio ambiente, la seguridad del producto, seguridad
de la informacién y la calidad estableciendo canales de comunicacion y dialogo para
considerar permanentemente sus preocupaciones y asegurando el cumplimiento de
las responsabilidades derivadas del Sistema de Gestién Integrado.

14 Masats S.A. anualmente, pone a disposicion publica, los resultados mas
relevantes de las actuaciones y progresos conseguidos, asi como los efectos y
actividades medioambientales, mediante una Declaracion Medioambiental.

15 Los responsables de calidad, seguridad de la informacién, de medio ambiente y
de seguridad aseguraran la Gestion del Sistema Integrado establecido, y estan
facultados para efectuar la comprobacion y evaluacion de la aplicacion de las
disposiciones contenidas en el presente documento.

16 Esta politica es revisada periddicamente y conservada como informacion
documentada para que todas las personas que puedan estar interesadas en la misma
la tengan a su disposicion.

POLITICA DE COMPRAS SOSTENIBLES
Noviembre 2024

Masats elabora una Politica de Compras Sostenibles, cuyo objetivo es integrar criterios
ambientales, sociales y éticos en todas sus decisiones de compra, tanto internas como
en su relacion con proveedores. La empresa busca alinear su actividad con la
sostenibilidad y los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS), entendiendo las compras
como una herramienta clave para generar impacto positivo.

En cuanto a los objetivos, la politica se centraen :

1 Reducir el impacto ambiental: Promover la adquisicion de productos y servicios con
un menor impacto negativo en el medio ambiente, tanto en su produccién como en
su ciclo de vida.

2 Promover el bienestar social: Fomentar practicas laborales justas, equitativas y
seguras en la cadena de suministro, apoyando a las comunidades y garantizando el
respeto de los derechos humanos. Fomentar la adquisicion de bienes y servicios a
proveedores locales o con implantacién local para favorecer el desarrollo de las
comunidades donde operamos.

3 Velar por que se respeten los principios de ética e integridad, igualdad de
oportunidades y libre competencia, transparencia y trazabilidad, independencia y
objetividad en la toma de decisiones.

4 Fomentar la economia circular: Promover la compra de productos y servicios que
contribuyan a la reutilizacién, el reciclaje y la reduccion de residuos.

5 Fomentar la igualdad, la diversidad, la inclusion y la no discriminacion.

6 Cumplir con la legislacion: Garantizar que todas las adquisiciones estén en
conformidad con las leyes, regulaciones y estandares nacionales e internacionales
en materia ambiental, laboral y social.

7 Asegurar la transparencia y la trazabilidad: Contar con mecanismos claros para
evaluar, monitorear y reportar el desempefio de nuestros proveedores en términos de
sostenibilidad

MASATS establece como principios rectores; la seleccion de proveedores en funcion
de su compromiso con aspectos ambientales, sociales y de gobemnanza (ESG). También
prioriza productos con certificaciones sostenibles y considera el ciclo de vida completo
de los productos, incluyendo su eficiencia energética, durabilidad y reciclabilidad. Se
impulsa la eficiencia en el uso de recursos, la innovacion en soluciones sostenibles y
la formacion continua del equipo de compras para asegurar decisiones informadas.

Finalmente, la politica se revisa anualmente para adaptarse a cambios normativos y
a las mejores practicas del mercado. MASATS reafirma su compromiso de trabajar
junto a proveedores y otros grupos de interés para avanzar hacia un modelo de compras
responsables que contribuya a un futuro mas sostenible.

IGNACIO ELBURGO - DIRECTOR GENERAL
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DESCRIPCION DEL SISTEMA DE GESTION

Contexto de la Organiracidn

Macaiindesy
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Masats S.A. con objeto de llevar a la practica su compromiso de proteccion del
medioambiente y la prevencion de la contaminacion, llevé a cabo la implantacion
de un Sistema de Gestion Ambiental durante el 2006 y obtuvo la certificacion del
mismo, segun la norma ISO 14001:2015, renovandola cada 3 afios.

Con el fin de avanzar hacia la mejora continua y minimizar al méaximo los impactos
ambientales producidos, Masats S.A. se adhiere al Reglamento relativo a
participacion voluntaria de organizaciones en un sistema comunitario de gestion
y auditoria medioambientales EMAS.

El sistema de gestion ambiental establecido define la planificacion de las actividades,
responsabilidad, las practicas, procedimientos, procesos y los recursos necesarios
que posibilitan el mantenimiento y el cumplimiento de la politica ambiental, como
también otros requisitos establecidos por el Reglamento EMAS, y presta apoyo al
sistema de gestion medioambiental implantado en Masats.

Mediante el andlisis medioambiental Masats ha determinado las cuestiones externas
e internas que son relevantes para lograr los resultados previstos en el sistema
de gestion ambiental, incluyendo aquellas que pueden ser relevantes en el contexto
de la organizacion, que se ven afectadas o que puede afectar a la finalidad de:

[Le—
l Pandbca -n
"
&
f
b — — e

Resuftados privistos del Sistema de Gestion Ambiental

eLas condiciones ambientales, como el clima, la calidad del aire, del agua, la
disponibilidad de recursos naturales y la biodiversidad.

® Las circunstancias externas culturales, politicas, juridicas, normativas, financieras,
tecnologicas, econémicas, naturales y competitivas.

@ Las caracteristicas o condiciones internas de la organizacion como la direccién
estratégica, la cultura y las capacidades

Todas estas cuestiones externas e internas toman en consideracion las necesidades
y expectativas de las partes interesadas que son pertinentes para el sistema de
gestion ambiental, para determinar cuales de ellas se convierten en requisitos de
cumplimiento para Masats.

Al planificar el sistema de gestion ambiental, se han determinado los riegos y
oportunidades en relacion con; los aspectos ambientales, los requisitos legales y
otras cuestiones y requisitos identificados necesarios para ofrecer garantias de
que el sistema de gestion ambiental puede lograr los resultados previstos y se
aprovisionan de los recursos necesarios para abordar estos riesgos y oportunidades.
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ASPECTOS AMBIENTALES DIRECTOS aino 2025 (con datos de comportamiento ambiental correspondiente al afio 2023-2024).
CONDICIONES NORMALES SECCION DE EQUIPOS, SAT, RAMPAS, ELEVADORES, PUERTAS.

Araiz de la evaluacién de los aspectos ambientales han surgido como aspectos ambientales significativos los siguientes:

Los aspectos ambientales directos son los que Masats puede controlar de forma directa, porque dependen de sus propias actividades, instalaciones y procesos,
como el consumo de energia, agua, residuos o emisiones internas. Estos se gestionan desde dentro de la empresa.

ASPECTO AMBIENTAL

IMPACTO AMBIENTAL

ACCIONES

Consumo de productos quimicos,

L
0. . .
) .. - (imprimacion , disolventes) aerosoles y
L3
g %.‘4- cola.
L

(Equipos y puertas)

Contaminacion del aire.
Los gases de COV pueden penetrar en la atmosfera y
reaccionar para producir 0zono o particulas, produciendo
gases de efecto invernadero.

Mantenimiento correcto de las instalaciones.
Control operacional de las emisiones.
Cumplimiento de la legislacion REACH

Buscar alternativas de productos mas sostenibles.

Consumo de agua
(nave equipos y puertas)

Disminucion de recursos naturales

Sequia. Los impactos son generados principalmente por el
bombeo del agua a lo largo de la red de distribucion, ya que
el consumo de electricidad conlleva emisiones como los gases
de efecto invernadero.

Mantenimiento correcto de las instalaciones
Adecuado mantenimiento de las instalaciones para
evitar fugas de agua.

Acciones de minimizacion del consumo del agua.

Consumo gas de soldadura

(nave equipos y puertas)

Este aspecto esta muy relacionado con el
incremento de puertas soldadas.

Emisiones de gases de efecto invernadero.

El principal impacto ambiental derivado de las tareas de
soldadura de metales es la emision de contaminantes a la
atmosfera, originando gases metalicos y particulas.

Mantenimiento correcto de las instalaciones.
Adecuado mantenimiento de los equipos para
asegurar la eficacia energética (horno, equipos de
clima)

Consumo de pintura en polvo (nave
equipos)

Este aspecto esta muy relacionado con el
incremento de las piezas pintadas en el
proceso de pintura

Contaminacion atmosférica.

El principal impacto ambiental derivado del proceso de pintura
es la emision de particulas de polvo, originando contaminacion
a la atmosfera.

Mantenimiento correcto de las instalaciones.
Asegurar que el extractor del recuperador de pintura
es el adecuado y el horno funcione correctamente
para evitar particulas de polvo a la atmosfera.

Consumo de gasoil
(nave puertas)

Contaminacién del aire.

* Humo y particulas: son trocitos muy
pequefios que quedan flotando en el aire.
» Gases como NOx: ayudan a formar niebla
téxica y empeoran la calidad del aire.

Mantenimiento preventivo de las instalaciones.
Sustituir equipos antiguos por otros mas eficientes.
Implementar sistemas de monitorizaciéon del consumo
para detectar desviaciones.

Fomentar la electrificacion de procesos industriales y

« CO,: contribuye al calentamiento global. logisticos.
Consumo de energla eléctrica + Emisiones indirectas de CO, Mejora de la eficiencia energética
(nave puertas) + Impactos sobre ecosistemas por Monitorizacién y control del consumo
\ | / infraestructuras Fomento del autoconsumo renovable

« Pérdidas energéticas en la red
« Residuos tecnologicos
« Extraccion de materiales criticos

Optimizacion del uso de maquinariay procesos
Mantenimiento y alargamiento de la vida util de equipos
Seleccion de proveedores con criterios ambientales

Consumo de materias pimas
(Papel)
(nave equipos)

Consumo de recursos naturales, especialmente madera.
Deforestacion y pérdida de biodiversidad.

Alto consumo de agua en la fabricacion.

Alto consumo de energia en produccion y transporte.
Emision de gases de efecto invernadero.

Contaminacion del aire por procesos industriales.
Contaminacion del agua por blanqueantes y otros quimicos.

Generacion de residuos de papel cuando no se reutiliza o recicla.

Digitalizar documentos y evitar impresiones innecesarias.
Imprimir solo cuando sea imprescindible.

Usar impresion a doble cara.

Comprar papel reciclado o con certificacion sostenible.
Reutilizar papel como borrador o para notas internas.
Reciclar correctamente el papel usado.

Configurar impresoras para minimizar el consumo.
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ASPECTO AMBIENTAL

IMPACTO AMBIENTAL

ACCIONES

&

Ruido nocturno
(nave equipos y puertas)

Contaminacion acustica

Efectos perjudiciales en la salud y la calidad de vida de las
personas y la fauna. El nivel actstico se encuentra dentro de
los limites legales sin provocar efectos negativos a las partes
interesadas, pero se considera medianamente significativo
por si aparece presencia continua de ruidos molestos.

Mantenimiento correcto de las instalaciones
Mejorar el aislamiento de las maquinas e
instalaciones

Instalar paneles actsticos en los motores exteriores.

&

S

Generacion de residuos de embalaje,
cartén, madera, plastico, banales.
(nave equipos y puertas)

Disminucién de recursos naturales.

Impactos asociados a su propia gestion, entre los que destacan
las emisiones atmosféricas y consumo de energias fosiles
durante la retirad y traslado por el gestor para su reciclado.

Utilizar embalajes retornables con los proveedores
Buscar alternativas de productos mas sostenibles
Segregacion correcta de residuos

Gestores de residuos locales

Economia circular

Generacion de residuos especiales de
carton impregnado y aerosoles.
(Nave equipos)

Generacion de residuos especiales de
cartéon impregnado.
(Nave Puertas)

Contaminacion del suelo por derrames o mala
gestion de restos peligrosos.

Contaminacion del agua si los residuos se filtran
o se eliminan incorrectamente.

Emisiones contaminantes al aire durante su
almacenamiento, manipulacion o tratamiento.
Mayor consumo de recursos y energia en su
gestion y eliminacion.

Buscar alternativas de productos mas sostenibles.
Segregar correctamente los residuos desde el origen.
Almacenar los residuos en zonas seguras, cerradas y
protegidas de fugas o derrames.

Entregar los residuos a un gestor autorizado para su
tratamiento adecuado y si puede ser gestores locales.
Revisar periédicamente los procesos para identificar
oportunidades de reduccioén en origen.

Los impactos ambientales son los principales causantes del cambio climatico, aumento de la temperatura media del planeta (calentamiento global), deshielo en los casquetes polares y
aumento del nivel del mar, sequias e inundaciones, enfermedades epidémicas y plagas, etc..

Como parte del sistema de gestion ambiental, y con el objetivo de minimizar los impactos derivados de los aspectos ambientales significativos identificados, durante
el afio 2025 se han implementado las siguientes acciones correctivas y preventivas:

* Gestion de residuos peligrosos y no peligrosos: Se han establecido acuerdos con los proveedores para la utilizacion de embalajes retornables y la
devolucion de envases de productos quimicos, lo que ha permitido reducir significativamente la generacién de residuos y fomentar la economia circular.

* Consumo de agua: Se ha registrado un incremento puntual en el consumo de agua asociado a la adecuacion de nuevas instalaciones, especialmente en
el area de pintura. Esta actuacion ha sido necesaria para mejorar la eficiencia operativa y garantizar el cumplimiento de los requisitos técnicos y ambientales
aplicables.

* Mantenimiento y eficiencia energética en soldadura: Se mantiene un plan de mantenimiento preventivo para los equipos de soldadura con el fin de
alargar su vida util y mejorar su rendimiento. Ademas, los nuevos equipos adquiridos presentan una mayor eficiencia energética, contribuyendo asi a la
reduccion del consumo eléctrico.

« Contaminacién acustica: Con el fin de reducir el impacto por emisiones de ruido en la seccion de puertas, se ha procedido a la instalacién de paneles
acusticos en los motores situados en cubiertas, logrando una disminucién medible del nivel sonoro exterior.

* Consumo energético: Aunque actualmente el consumo de electricidad no figura como un aspecto ambiental significativo, se mantiene el compromiso con

la sostenibilidad mediante la contratacion de energia de origen renovable ("energia verde") y la sustitucion progresiva de maquinaria por modelos con mayor
eficiencia energética.
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ASPECTOS AMBIENTALES DIRECTOS afio 2025 (con datos de comportamiento ambiental correspondiente al afio 2023-2024).
CONDICIONES ANORMALES O DE EMERGENCIA SECCION DE EQUIPOS, SAT, RAMPAS, ELEVADORES PUERTAS.

Aspectos Ambientales Anormales: Son aquellos que ocurren fuera de las condiciones normales de operacion, como derrames accidentales, emisiones
fugitivas o descargas no autorizadas. Estos eventos pueden ser el resultado de fallas en el equipo, errores humanos o condiciones inesperadas.
Aspectos ambientales situaciones de Emergencia: Son eventos imprevistos que requieren una respuesta inmediata, como incendios, explosiones,
liberaciones toxicas o desastres naturales. Estas situaciones pueden causar dafios significativos al medio ambiente si no se gestionan adecuadamente.

Consumo gas de soldadura
(nave puertas)

o5

Emisiones de gases de efecto invernadero.

El principal impacto ambiental derivado de las tareas
de soldadura de metales es la emision de
contaminantes a la atmosfera, originando gases
metalicos y particulas.

Mantenimiento correcto de las instalaciones.
Adecuado mantenimiento de los equipos para asegurar la
eficacia energética (horno, equipos de clima)

Generacién de vertidos

(aguas del tanel de desengrase)

(nave equipos y puertas)

A

Riesgo de contaminacion del suelo si el cubeto pierde
estanqueidad o se desborda.

Riesgo de contaminacion de aguas superficiales o
subterraneas si el vertido no se contiene
correctamente.

Generacion de aguas residuales contaminadas que
requieren gestion adecuada.

Mantener el cubeto de retenciéon en buen estado y comprobar
su estanqueidad.

Inspeccionar periédicamente el estado del agua acumulada.
Separar y gestionar el contenido del cubeto como residuo o
agua contaminada, seglin su composicion.

Establecer un procedimiento de actuacion en caso de llenado
o derrame.

Realizar simulacros de emergencia anualmente.

Masats realiza simulacros de emergencia ambiental que son practicas esenciales para preparar a las organizaciones y sus equipos ante situaciones criticas.

Los simulacros de emergencia ambiental se realizan para practicar como responder ante situaciones inesperadas relacionadas con el medio ambiente.
Estan disefiados para poner a prueba la respuesta de personas, como incendios, vertidos de petroleo, accidentes quimicos o contaminaciéon de aguas

subterraneas.

En el afio 2025 se llevaron a cabo un simulacro de emergencia:

Se ha recreado un incendio originado en el vestuario de personal, provocado por el sobrecalentamiento de un aparato eléctrico. El fuego genera humo
denso y olor a material plastico quemado, afectando a la visibilidad y obligando a evacuar rapidamente la zona. El personal presente sigue las
instrucciones del plan de emergencia, activando la alarma, avisando al equipo de intervencion y procediendo a la evacuacion ordenada hacia el punto

de reunion.

Impactos ambientales potenciales

Aunque se trate de un simulacro, un incendio real en un vestuario podria generar:

1. Emision de humos y particulas. Combustion de plasticos, tejidos, productos de limpieza o mobiliario.
2. Liberacion de sustancias toxicas. Posible emisién de compuestos organicos volatiles (COV), gases irritantes o toxicos derivados de la combustion

de materiales sintéticos.

3. Contaminacién de aguas por extincion. El agua utilizada para apagar el fuego podria arrastrar restos de detergentes, pinturas, aceites corporales
o micro plasticos hacia el sistema de drenaje.
4. Generacion de residuos. Restos quemados de mobiliario, ropa, plasticos y materiales eléctricos.

5. Riesgo eléctrico. Cortocircuitos o dafios en instalaciones que podrian generar vertidos o residuos peligrosos.

El objetivo del simulacro es reducir riesgos, minimizar impactos ambientales y mejorar la respuesta ante emergencias, algunas acciones de mejora

planteadas son:

Revisiéon y mantenimiento de instalaciones eléctricas. | Control del uso de aparatos eléctricos no autorizados. | Mayor formacion del personal en
emergencias. | Uso de materiales ignifugos en el vestuario. | Sistemas de contencién de aguas de extincién. | Gestion adecuada de residuos post-incendio.
| Actualizacion del Plan de Emergencia segun aprendizajes.
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ASPECTOS AMBIENTALES INDIRECTOS.

Los aspectos ambientales indirectos S0n aquellos sobre los que Masats no tiene un control total, pero si puede influir, como las emisiones de sus proveedores, el fransporte,
el uso de sus productos o el impacto de los materiales que compra. Estos se abordan influyendo en la cadena de valor y en el uso final de sus productos

Conjuntamente con los aspectos ambientales directos, Masats S.A. identifica y
evalla aquellos que son el resultado de su interaccidn con terceros y sobre los
cuales puede influir en un grado razonable (aspectos indirectos), Masats S.A. analizd
la capacidad de influencia sobre los distintos aspectos indirectos identificados,
valorando las posibles actuaciones sobre ellos.

La evaluacion de significancia se realiza con el mismo sistema que para los aspectos
ambientales en situaciones normales, anormales de funcionamiento, y de
emergencia.

A continuacién se enumeran los aspectos ambientales indirectos identificados:

@ Transporte de productos a clientes.
o Servicio Talleres oficiales ( colaboradores Masats)
Los aspectos ambientales indirectos derivados del servicio de asistencia técnica

ACTIVIDADES PASADAS Y FUTURAS

Masats ha identificado y clasificado los aspectos ambientales de la organizacion,
teniendo en consideracién su dimension temporal en la que se han producido,
considerando actividades pasadas y futuras.

Siendo actividades pasadas: las acciones de mejora ambiental implantadas para
mitigar el impacto ambiental negativo de la actividad.

Siendo actividades futuras: acciones que, en caso de modificaciones, Masats aplicara
el procedimiento de gestion del cambio para prevenir, reducir y controlar los
potenciales impactos ambientales.

EMISIONES:

e Sustitucion cabina de pintura por una de filtros secos

o Colocar filtros en las instalaciones de cola, pulido y soldadura.

@ Substituir la extraccién de pulido por un equipo filtrante, con un colector de polvo,
y cartuchos filtrantes con tecnologia nano fibra. Dispone de un sistema automatico
de limpieza. Con este cambio se elimina el residuo de polvo de aluminio con
agua y la generacion de ruido a la atmosfera.

® Eliminacion de 12.000 botellas de agua de plastico al afio y se colocan fuentes
de agua de osmosis por todas las naves de la empresa.

de los Talleres oficiales son:

- Generacion de residuos peligrosos; material eléctrico, aerosoles, grasas, etc.

- Generacion de residuos no peligrosos; aluminio, hierro, plastico, carton, madera,
caucho, cristales, etc..

- Generacién de ruido

- Generacion de emisiones a la atmosfera; gases de combustion de los vehiculos
- Consumo de productos quimicos

e Transporte de materiales y productos con los provedores.

En cuanto a los aspectos ambientales indirectos, no ha surgido ninguno de
significativo tras la evaluacion anual y por lo tanto no se han definido objetivos
concretos, aunque se ejerce en la medida de lo posible un cierto grado de seguimiento
considerando la opinién o puntos de vista de contratistas, proveedores y clientes.

e Instalacion de filtros de carbon activo en las cabinas de cola para reducir las
emisiones de COV’s (compuestos organicos volatiles)

- Para minimizar las molestias ocasionadas por el ruido generado por los motores
de los procesos de soldadura, pulido y aplicacion de cola, se han instalado
paneles acUsticos. Estos paneles han contribuido a insonorizar el &rea de trabajo,
reduciendo significativamente la contaminacién acUstica que podria afectar a
los vecinos.

SEPARACION SELECTIVA DE RESIDUOS:
- Filtros de carton impregnados

- Filtros de aceite y aire

- Caucho

- Film, plastico de burbujas, bolsas de plastico.

- Logramos eliminar el uso de 12,000 botellas de plastico al afio, reemplazandolas
por fuentes de agua de 6smosis ubicadas estratégicamente en todas las naves
de la empresa
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Para el establecimiento periddico de objetivos y metas se han considerado los
aspectos ambientales significativos, los requisitos legales aplicables, las partes
interesadas y los recursos disponibles.

Masats reafirma su compromiso con la Agencia 2030 y los Objetivos de Desarrollo
Sostenible (ODS) y por ello ha asociado los més apropiados para la organizacion
a sus objetivos ambientales para avanzar en una actuacion responsable y desarrollo
sostenible.

OBJETIVOS DEL ANO 2025:

1. 0 incidentes ambientales con afectacién al medioambiente
derivado de vertidos de productos y residuos liquidos.

2. Aumentar un 2% los envases retornables con los clientes
nacionales.

3. Augmentar el 2% de las compras en envases
retornables con nuestros proveedores.

4.Reducir un 6% las emisiones de CO2 en dos afios.

Una vez definidos los objetivos, se elabora el programa de gestion ambiental, donde
para cada objetivo se define las metas necesarias para su consecucion, asi como
las actuaciones concretas que son necesarias llevar a cabo; responsables, plazo
previsto, recursos asignados, y el grado de cumplimiento con la coloracion siguiente:

SIN EMPEZAR
FINALIZADO

Masats S.A. realiza un seguimiento periddico de los indicadores que permiten
determinar el comportamiento ambiental de la organizacion y prevé el cumplimiento
de los objetivos definidos.

En cada objetivo se detalla su cumplimiento segin la evolucién de los indicadores:

S

El indicador ha incrementado y como tal no se ha conseguido el
objetivo planificado.

El indicador ha disminuido pero no se ha conseguido el objetivo
planificado.

o El indicador ha disminuido y se ha conseguido el objetivo planificado.

En el caso que la reduccion o el incremento del indicador sea menor o inferior a un
1% se considera que el objetivo se mantiene igual que el afio anterior y por lo tanto
no se ha conseguido el objetivo planificado.

Durante el afio 2025 se han desarrollado mas metas y programas de los establecidos
inicialmente para lograr una gestion medioambiental mas eficaz y eficiente.

A continuacién se indica el cumplimiento de cada uno de los objetivos y metas
establecidos para el afio 2025.
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1. 0 incidentes ambientales con afectacion al medioambiente derivado de vertidos de productos y residuos liquidos.

]2 EOUCACION
PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL H
Estas mejoras vinculadas al cumplimiento del objetivo comenzaron a implementarse en 2022. (:.0 I!"J l
Indicador : nimero de vertidos afo
Metas (1,2,3) Grado de
Programas Plazo Responsable Cumplimiento
1. Utilizar adecuadamente los Kit's de intervencion
Identificar en los planos generales de Masats , los puntos donde se encuentran los Kit's de emergencia , diciembre
. , . 2025 M.A. 100%
tubulares, etc.. y colocarlos en Intranet y en los paneles informativos en la fabrica.
Realizar simulacros de emergencia en todas las secciones de Masats, basandolo en vertido de gasoil , de diciembre MA
productos quimicos, incencios. 2026 o
Realizar formacién de actuacion en caso de vertido de productos quimicos, residuos y en la descarga de diciembre gl,h'g‘éjem de
il 2026 seguridad en el
gasoil. transporte ADR
2. Informar correctamente de toda la gestion interna de los residuos existentes en las secciones.
Reforzar la formacion de gestion de residuos. diczi%r;é) re M.A

3.Revisados los carteles de residuos en las secciones y en los patios de residuos.

Modificar las etiquetas de residuos en los contenedores intermedios afiadiendo mas informacién del mismo. septiembre MA

2026 : 50%

Cumplimiento del objetivo:

Si bien no se han implantado todas las metas previstas, se ha logrado el objetivo que era “0” incidentes ambientales con afectacién al medioambiente derivado de vertidos de
productos y residuos liquidos. Las acciones no llevadas a cabo se posponen para el proximo afio.

Meta 1. Estado: 100 % finalizado. Se han identificado los puntos de ubicacion de los kits de intervencion en los planos generales. Se ha realizado la reposicion de material
en algunos de ellos, y en otros puntos se han incorporado kits nuevos.

Se realizado Uinicamente un simulacro conjunto con el departamento de Prevencion de Riesgos Laborales.

Se estudiaran acciones de mejora para facilitar la planificacion y ejecucion de mas simulacros en el futuro. Para los proximos afios, se establece como objetivo realizar mas
de un simulacro anual, reforzando asi la preparacién ante emergencias.

- En 2025, el consejero de Seguridad en el Transporte de mercancias peligrosas no llevé a cabo ninguna formacion sobre como actuar ante vertidos, esté programada para
realizarse en el 2026.

Meta 2. Este afio no se ha llevado a cabo una formacion o sensibilizacion generalizada para todo el personal de Masats en la gestion adecuada de residuos. Sin embargo, a
cada persona que accede a Masats se le imparte una formacion interna sobre el sistema completo de gestion ambiental. Esta formacion generalizada se realizaré el afio 2026.
Meta 3.

Se ha actualizado méas de la mitad de la informacién en las etiquetas de los bidones de residuos intermedios. El resto esta planificado para ser reemplazado de manera gradual
alolargo del 2026.
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2. Aumentar un 2% los envases retornables con los clientes nacionales.

INGUSTRIA, -I PROTUSCION
INKOVACROM E ¥ CONSUMD
INFRAZSTRUCTURA RESPONSABLES

Las acciones dirigidas a alcanzar este objetivo se

pusieron en marcha hace dos afios, en 2022. g m

Indicador : % ventas mercado nacional en envases retornables / total ventas mercado nacional

PLAZO RESPONSABLE | GRADO
Metas (1) DE
Programas CUMPLIM.

1. Sustituir plastico / Porexpan, por otros materiales como el cartén o el plastico con material reciclado o biodegredable

Implantar el nuevo sistema de embalaje para rampas y puertas con tacos de cartéon para envios terrestres y Dic. 2025 M.A./Log.
aéreos.

2. Reducir la madera en la carpinteria

Se externalizan los embalajes que se fabrican en la carpinteria. Se emplea un nuevo sistema de embalaje
de carton, flejado y sistema de Kits en todos los envios.

Dic 2026 M.A./Log. 75%

Cumplimiento del objetivo:

Més del 50% de las ventas de Masats provienen de exportaciones. Sin embargo, las actuales condiciones del mercado no han favorecido la ampliacion del uso de embalajes
retornables entre mas clientes, siendo la distancia geografica un obstéaculo significativo.

Por otro lado, las ventas nacionales han registrado un aumento de un 5.18 % respecto el afio anterior, y un aumento aproximado de un 0.81% en el uso de envases
retornables respecto al total de ventas nacionales entre 2024 y 2025.

Este ligero aumento se debe principalmente al cambio en el mix de ventas y a la progresiva adopcion de embalajes retornables en el mercado nacional.

% de ventas en El resultado es Aumentar un Si bien se estan implantando acciones para mejorar los procesos

envases retomnables / total de las ventas de un 0.78% + 2 9 de embalaje y encontrar soluciones mas eficientes y sostenibles,

en el mercado nacional. incluyendo el uso de materiales de embalaje reciclables o
G biodegradables, optimizando el disefio del embalaje para reducir
el desperdicio, implementando sistemas de reutilizacion, aun

no se esta logrando el objetivo.

_ % Ventas Nacionales % de envases retornables

5. las ventas en envases retornables representan aproximadamente el 24,9% del total de
ventas nacionales.
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3. Aumentar el 2% de las compras en envases retornables con nuestros proveedores.

INDLGTRLA, 12 PRODUCCION
INKGVALHIN E Y CONSUMD
INFRAESTRUCTURA RESPONSABLES

Las mejoras orientadas a cumplir con este propdsito se vienen desarrollando
desde el afio 2022

Indicador : % de las compras en envases retornables / del 80% de las compras

o]

3 03

Meta 1 § © E
(programas) o § % g_
= & 63

1. Analizar la recepcion de materia prima de algunos proveedores .

Estudiar y comentar con los proveedores el sistema de embalaje en la recepcion de materiales.

Continuo | M.A./Compras Proceso
Reemplazar embalaje de carton y madera por el de Masats o por otro de retornable( contenedores)

Promover la eliminacion del uso de bolsas de pléastico en los embalajes de proveedores, implementando

Continuo | M.A./Compras on
sistemas alternativos como el encintado. / P proceso

Cumplimiento del objetivo:

Andlisis de resultados sobre el uso de envases retornables con proveedores — Afio 2025

En 2024, se modifico el criterio de medicion del indicador, sustituyendo el enfoque basado en el consumo de materiales por uno centrado en el importe de recepcion para:

+ Mejorar la precision del indicador.
+ Se alinea con la trazabilidad del embalaje desde el origen.

Evolucion de resultados
+ Se ha observado un incremento del 21 % en el importe de recepciones con embalaje retornable respecto a 2024, lo que refleja un avance en términos de volumen

gestionado con esta modalidad.
+ No obstante, el porcentaje de uso de embalajes retornables sobre el total de compras ha disminuido en un 2 %, lo que ha impedido alcanzar el objetivo establecido de

incremento del 2%.

Masats contintia fortaleciendo su estrategia sostenible mediante la incorporacion de nuevos proveedores con envases retornables, mejoras en la logistica inversa y el

desarrollo de alianzas colaborativas para fomentar practicas responsables.
Actualmente, trabaja en optimizar procesos logisticos, aumentar compras sostenibles, buscar soluciones innovadoras con socios estratégicos y comunicar formalmente

criterios de sostenibilidad a toda su red de proveedores.
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4. Objetivo. Reducir un 6% las emisiones de CO2 para el alcance 1y 2.

Indicador: Consumo / unidades producidas

Masats esta firmemente comprometido con la reduccion de emisiones de CO2 y la mejora de su impacto ambiental. Con este proposito, la organizacion establecera
en 2026 las acciones necesarias para disminuir su huella de carbono, contribuyendo activamente al cumplimiento de su ruta de sostenibilidad y reforzando su
compromiso con la preservacion del medio ambiente.

Este conjunto de iniciativas se establecié en 2023 como parte del compromiso 3 : 1 PRANLCCAN

i 1 NS
ambiental A

INDICADOR: Emisiones de C02 / unidades producidas no CONSUMO / unidades producidas.

Metas (1,2) Grado de
Programas Plazo | Responsable | .\, ojimiento
1. Calcular las emisiones de GEI totales de Masats
ANO 2023. DIC,
Presentar solicitud de inscripcion al MITECO para obtener el certificado de “Calculo”. 2025 MEDIOAMBIENTE
ANO 2024. DIC, o
Presentar solicitud de inscripcion al MITECO para obtener el certificado de “Calculo”. 2025 MEDIOAMBIENTE 5%
ANO 2025. JuLio
Presentar solicitud de inscripcion al MITECO para obtener el certificado de “Calculo”. 2026 MEDIOAMBIENTE 50%
2. Reducir las emisiones de GEI totales de Masats
Establecer plan de reduccién y compensacion de emisiones .
Iniciar busqueda y estudio de diversos proyectos para la compensacion de nuestras emisiones EN PROCESO
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Cumplimiento del objetivo:

Entre 2021 y 2023, las emisiones de CO, por unidad se redujeron un 22,09 %, superando ampliamente el objetivo previsto del 6 %. La ejecucion de una nave
industrial en 2024 implicé un mayor consumo de energia, especialmente gasoil, lo que provocé un aumento del 15,92 % en las emisiones respecto al afio anterior.
Masats lleva afios poniendo en marcha de manera total o parcial medidas para reducir las emisiones. Este conjunto de medidas refleja nuestros esfuerzos continuos
y compromiso previo con la sostenibilidad.

Grafica evolucion del ratio de emisiones de CO2 / las unidades producidas

Evolucion del raio de emisiones
t COxefud

AU

103 |
o I I .
0,00

2021

2022 2023 2024

Dentro del plan de reduccién y compensacion de emisiones a continuacion se detallan las medidas, organizadas por sus respectivos periodos de implementacion:

- Reduccion de los movimientos logisticos al adquirir una nueva ubicacion, que centraliza procesos de
produccion, lo que supone reduccion de los traslados con la furgoneta.

Asi como también la reduccion en el consumo de energia de las carretillas eléctricas.

- Adquisicién de vehiculos mas eficientes, que conlleva reduccion del consumo de combustible.

- Sustitucion de centros de mecanizado, los cuales incorporan tecnologias de automatizacion de
procesos, lo que reduce el consumo energético y mejora la eficiencia.

- Continuar con la contratacion energia verde.

- Continuar con la ejecucion de auditorias energéticas, que proponen ahorros significativos.

- Descontaminacion del amianto de los tejados de Masats, que permitira la instalacion de materiales de
aislamiento mas modernos y eficientes, que contribuye a una mejor eficiencia energética de las naves.
- Compensacion de emisiones, con el objetivo de ser una empresa “Neutral “en emisiones a la
atmosfera.

gell que certifica el caloul de la
nostea petjade de carboni 1+2

Sello que certifica el calculo de la huella de carbono 1+2. / Seguimos avanzando para una movilidad mas sostenible
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En Masats S.A. se han definido diferentes indicadores para poder realizar el seguimiento del sistema de gestion ambiental.

A continuacion se presentan los datos referentes a los diferentes indicadores que se centran en el comportamiento en los siguientes @&mbitos medioambientales:
Eficiencia energética (electricidad, gasoil) agua, eficiencia en el consumo de materiales, residuos, biodiversidad y emisiones.
Todos los indicadores del comportamiento ambiental estan separados en dos secciones, una para la fabricacion de equipos y otra para la fabricacion de puertas.

INDICADORES DE COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

INDICADORES DE ENTRADA

Indicador 1a.

Consumo directo total de energia (MWh /t. producidas)
Indicador 1b.

Consumo de electricidad (MWh / dias trabajados)
Indicador 2.

Consumo de agua (m3 / dias trabajados)
Indicador 3.

Consumo de gas-oil (GJ / dias trabajados)
Indicador 4.

Consumo de materiales (t./ un. producidas).
Indicador 5.

Consumo de envases y embalajes (t./ un. producidas).

INDICADORES DE SALIDA

Indicador 6.

Cantidad de residuos peligrosos y no peligrosos (t./ un. producidas)
Indicador 7.

Cantidad de residuos de metales (t./ un. producidas)

Indicador 8.

Cantidad de emisiones de CO2 (t. C02 / un. producidas)

Indicador 9.

Biodiversidad (m? /un producidas)
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EQUIPOS

Consumo de electricidad (MWh / dias trabajados)

A continuacion se indica el consumo de electricidad de los Ultimos tres afios.
El consumo de electricidad en Masats S.A. ha ido fluctuando en los Ultimos afios.
Para alcanzar el objetivo fijado, en los dltimos afios se han realizado acciones
para reducir el consumo; instalando detectores de presencia en comedores,
archivos, lugares de paso, se ha instalado puertas automaticas en las puertas de
acceso de vehiculos a las naves para minimizar las perdidas de aire climatizado
en las entradas y salidas de vehiculos.

HISTORICO 3 ANOS

e[ e [ wonse | sorae |
Caiondor | o6 | asso | a7 |

Evolucién del consumo de electricidad

Resultado:

El consumo eléctrico se ha reducido aproximadamente un 6 % respecto al afio
anterior.

Este descenso refleja el impacto positivo de las medidas de eficiencia energética
implantadas, como el cambio a iluminacion LED en oficinas generales.

2025

2,575

Indicador : MWh / dias trabajados

Las mejoras de eficiencia energética que ha llevado a cabo Masats son:
lluminacién LED:

PUERTAS

Consumo de electricidad (Mwh / dias trabajados)

En la seccion de fabricacion de puertas el consumo de electricidad ha ido fluctuando
los Ultimos afios tal y como se observa en la tabla siguiente y es debido al aumento
o disminucion en las horas de produccion.

HISTORICO 3 ANOS

| | | |
| sz | s | wmnre

Cndcador |20 | 21 | 2am

Evolucién del consumo de electricidad

Resultado. El indicador ha aumentado aproximadamente un 11,27 % respecto al
afio anterior.

Causas del aumento

Este incremento se debe principalmente a:

+ Los trabajos de adecuacion de la nave 22, que incluyeron preparacion del suelo,
pintura, instalacion eléctrica y neumatica.

+ Elinicio de la fabricacion de lineas de puertas urbanas a finales de 2024.

+ La puesta en marcha del proceso de mecanizado y accesorios en dicha nave
durante 2025.

2025

2,883

Indicador : MWh / dias trabajados

- Bajo consumo: Utiliza sistemas de iluminacion LED, que son energéticamente eficientes y tienen una vida util mas larda.
- Sensores de movimiento: Implementar sensores para apagar las luces en areas sin movimiento.

Control de iluminacion inteligente:

- Instalacion de sistemas de control que ajusten automaticamente la intensidad de la luz segun las necesidades.

Regulacion de intensidad:

- Instalacion de iluminacion regulable que permita adaptar la luz segun las actividades y horario.
Disponemos de un software de gestion energética (EMS) , que nos permite controlar y ajustar el consumo de energia de forma remota o mediante configuraciones

automatizadas, minimizando asi el desperdicio y optimizando el uso de energia.

Se ha monitorizado el consumo de energia de varios sistemas y dispositivos, que nos proporciona una vista detallada de los patrones de uso. (calderas, compresores,

bombas, aires condicionados, efc..)

Realizando un analisis de los datos energéticos, ofreciendo informacion sobre tendencias de uso, ineficiencias y areas potenciales de ahorro de energia.
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INDICADOR 2.
Consumo de agua (ma3/dias trabajados)

El abastecimiento de agua de las naves se realiza a través de la red publica ( la empresa subministradora es Aguas de Manresa S.A.) y los usos principales son los
siguientes:

Uso sanitario (aguas de los sanitarios,grifos y duchas).
Uso en la cadena de desengrase.

Uso para la limpieza de las naves.

Red de incendios. existen BIE's en las naves.

Otros usos; fuentes para beber, climatizacion.

Prueba de estanqueidad de las puertas, con agua a presion.

La cantidad méas importante de agua consumida en Masats S.A. es la sanitaria y la que se destina a la cadena de desengrase, que trabaja con un depoésito de 2,5
m3 en puertas y de 4,5 m3 en equipos, donde se mezcla agua, jabon, un &cido y una base; mas otros dos depdsitos de 1 m3 respectivamente que unicamente
contienen agua.

El consumo del agua de la cadena se produce por la evaporacién de ésta durante el proceso que efectlia el desengrase de las piezas, y por el agua que queda
impregnada en las piezas. Es por esta razon que es necesario cargar los depositos de agua cuando baja el nivel.

La empresa dispone de contadores parciales que permiten conocer y realizar un seguimiento del consumo de agua en las diferentes areas.
Con laintencion de cumplir con el objetivo fijado se han llevado a cabo diversas acciones para reducirlo, como por ejemplo; la incorporacion de reductores de caudal

y de sistema de ahorro que permiten un mejor aprovechamiento del agua, la instalacion de pulsadores en los grifos de los lavabos, difusores de aire-agua, pulsadores
de presion en los grifos de los vestuarios del taller en vez de colocar grifos monomandos.
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EQUIPOS

Consumo de agua (m3 / dias trabajados)

A continuacion se muestra el consumo de agua de los Ultimos tres afios y el
indicador en m3/ dias trabajados :

HISTORICO 3 ANOS

| | e | s |
o [z [ | e ]

Criessor | —oes | Toss | 720

PUERTAS

Consumo de agua (m3 / dias trabajados)

A continuacién se muestra el consumo de agua de los Ultimos tres afios y el
indicador en m3/ dias trabajados

HISTORICO 3 ANOS

e || g | e

Evolucién consumo de agua

Resultado:

El indicador se ha reducido aproximadamente un 31,14 % respecto al afio anterior.
Esta mejora se debe a que el proceso de lavado de piezas de la cadena de pintura
no se realizé en el turno de tarde durante casi todo el afio, lo que ha reducido
significativamente el consumo de agua.

2025

7,20

Indicador : m3 / dlas trabajados

Evolucién del consumo de agua

Resultado.

El indicador ha aumentado aproximadamente un 50 % respecto al afio anterior.
Este aumento se atribuye al incremento de personal que utiliza los puntos de
consumo de agua, especialmente en la nave 22, donde se han incorporado mas
trabajadores en los turos de mafiana y tarde.

2025

5,28

Indicador : m3 / dlas trabajados
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INDICADOR 3.

EQUIPOS

Consumo de gas-oil (GJ / dias trabajados)

El gasoleo se utiliza para la climatizacion de la planta y para calentar el proceso
de la cadena de desengrase a partir del depésito enterrado de gasdleo, dicho
depdsito tiene una capacidad de 15000 .

También se dispone de un depdsito de 1000 litros en la nave 3 y en la nave 0, para
climatizacion de la nave.

A continuacion se muestra el consumo del gas-oil de los Ultimos tres afios y el
indicador en Gj/ dias trabajados:

HISTORICO 3 ANOS

| aw | | o]
o o [ oreas | vt ]

D T A

Evolucién consumo de gas-oil

Resultado:
+ El consumo disminuy6 en 282,25 GJ, lo que representa un descenso de 7.28%

+ Elindicador se ha reducido aproximadamente un 7,08 %, lo que refleja una mejora
en la eficiencia del uso de gasoil.

Durante determinados periodos se ha observado una menor actividad en las
instalaciones, especialmente en el area de pintura, donde se han reducido los
turnos de trabajo. Asimismo, algunas naves o zonas que anteriormente permanecian
cerradas durante el turno de tarde se han empezado a utilizar.

Esta tendencia se refuerza con la implementacién de un control mas estricto del
consumo energético, que incluye la programacion de la calefaccion Unicamente
en los horarios necesarios, evitando el funcionamiento continuo y optimizando el

uso de los recursos.
2025

15,49

Indicador : GJ / dias trabajados

PUERTAS

Consumo de gas-oil (GJ/ dias trabajados)

En la seccion de Puertas el gas-oil también se utiliza para la calefaccion de la planta
y la cadena de desengrase que son alimentados a partir del depdsito aéreo con
capacidad de 4.500 I.

También se dispone de un depdsito de 2.000 litros en la nave 7 para climatizacion
de la nave y uatro depésitos de 1000 Lta en la nave 22.

A continuacién se muestra el consumo del gas-oil de los Gltimos tres afios y el
indicador en Gj/ dias trabajados:

HISTORICO 3 ANOS

S e | | )
o [z | soonos | ammon

Cindeador |12 | fs50 | 1055

Evolucién consumo de gas-oil

Resultado:
+ El consumo absoluto aument6 en 1.398,82 GJ, lo que representa un incremento
del 45,24 %.

+ El indicador aument6 un 44,6%, lo que refleja un mayor consumo al haberse
trabajado méas dias que en el afio anterior y también al incrementarse el nimero
de personas.

Este aumento es representativo, ya que con el inicio de la produccion en la nave
22, se hace necesario climatizar el espacio durante los meses de invierno.

Para ello, se han instalado cuatro depésitos de gasoil destinados a su uso en el
sistema de calefaccion.

2025

19,35

Indicador : GJ / dias trabajados

Las cifras A de los afios 2023 y 2024 , y la cifra B del afio 2024, en la seccion de equipos, se han recalculado al no haberse tenido en cuenta el consumo de los dos nuevos emplazamientos.
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INDICADOR 4.
CONSUMO DE MATERIALES (MATERIAS PRIMAS)

Para la produccion anual de los mecanismos y las puertas, Masats S.A. requiere el consumo de materias primas que se muestran en la siguiente tabla. En ella, se detallan
las cantidades existentes de los principales tipos de materias primas que se utilizan :

EQUIPOS Y PUERTAS

El indicador consumo de materiales (materia prima) esta expresado:
- Toneladas de materiales ( materia prima), excepto el aluminio que se expresa en unidades/1000
- Unidades producidas
- El indicador es toneladas de materiales / unidades producidas

EQUIPOS

Consumo De Materiales (Materias Primas)

HISTORICO 3 ANOS

EQUIPOS 2023 2024 2025
Total de unidades producidas (unidades anual) 18.360 19.785 20.644

PUERTAS El consumo de aluminio (materia prima) se expresa en unidades porque se adquieren
en piezas.

Consumo De Materiales (Materias Primas)
HISTORICO 3 ANOS

N B R

A N T

PUERTAS 2023 2024 2025
Total de unidades producidas (unidades anual) 10.137 10.478 9.367

Los aumentos y descensos de los consumos de materias primas, van directamente relacionados con la produccion, y directamente relacionado si las materias primas se
utilizan para fabricar un producto u otro.
Mensualmente se disponen de los datos de los consumos de materias primas para realizar un seguimiento y control.
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Productos quimicos

En los procesos de produccién se utilizan productos quimicos para la elaboracion de los mecanicos, puertas, rampas, elevadores, etc.. en la tabla siguiente se indican los
principales: pinturas, disolventes y cola. El consumo de productos quimicos utilizados esta directamente relacionado con el tipo de producto que se fabrique.

Aungue el consumo de aerosoles y gas de soldadura han sido identificados como aspectos ambientales significativos, aun no se han incorporado como indicadores basicos
debido a la falta de datos fiables y sistemas de seguimiento consolidados.

Ambos aspectos permanecen bajo seguimiento para su integracion en el sistema una vez se dispongan de condiciones técnicas adecuadas.

El consumo de papel en el area de equipos se ha identificado como un aspecto ambiental significativo debido al uso intensivo de impresiones, documentacion interna,
informes y archivos, lo que genera un volumen notable de residuos de papel ya incluidos en la gestion de residuos de papel.

EQUIPOS Y PUERTAS
El indicador productos quimicos esta expresado:
- Toneladas de productos quimicos. / Unidades producidas

EQUIPOS

EQUIPOS 2023 2024 2025
H ISTORICO 3 ANOS Total de unidades producidas (unidades anual) 18360 19785 20644

—

« El indicador de pintura en polvo ha disminuido aproximadamente un 15%.

+ El indicador de disolvente, ha aumentado aproximadamente un 79%.

En términos de tendencia global, se observa una reduccion en el uso de pintura en polvo y un aumento marcado en el consumo de disolvente. Esto se debe a que un
mayor nimero de piezas pasa por el proceso de imprimacion previo a la pintura en polvo, lo que incrementa el uso de disolventes en la preparacion superficial,
mientras que disminuye el volumen total de piezas pintadas en polvo como consecuencia de la adaptacion del proceso productivo a los requisitos de los clientes,
incluyendo la entrega de piezas con cataforesis, que permiten a algunos clientes realizar el pintado final por su propia cuenta.

P U ERTAS
PUERTAS 2023 2024 2025
H ISTORICO 3 ANOS Total de unidades producidas (unidades anual) 10.137 10478 9367

T T en [ ew [ s

T e oo | aooom | aooom
oo | | om | ow | ow |
| ooos | aoooos | oo |

PUERTAS

Aunque el consumo total de cola ha disminuido ligeramente (-2,22%), el indicador ha aumentado un 9,88%, lo que sugiere que se ha utilizado méas cola por unidad
producida o por puerta encolada. Esto se debe a la fluctuacion en el nimero y tipo de puertas encoladas, que ha requerido mas material por unidad o afectado la eficiencia
del proceso.
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INDICADOR 5.
CONSUMO DE ENVASES Y EMBALAJES
(t. /unidades producidas)

Los envases y embalajes que utiliza Masats S.A. para la venta de sus productos son; las cajas de cartén, de madera, el papel y el plastico.
Mensualmente se disponen de los datos de los consumos, y este indicador esta proporcionalmente relacionado con la fabricacion.

Desde hace unos afios, Masats apuesta por utilizar envases retornables en sus envios, pero el incremento de las ventas internacionales versus las nacionales no permiten
entregar contenedores de regreso por los inconvenientes en el transporte tanto maritimo como  terrestre.

No obstante, Masats continuara enviando estos envases retornables con aquellos clientes nacionales que por proximidad, por no incrementar los costes de envio y retorno
y en los que sus procesos de fabricacion lo permitan.
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EQUIPOS Y PUERTAS - Consumo de envases

En las tablas siguientes se exponen los consumos en t. y el indicador expresado en t/unidades producidas.

Masats lleva afios agrupando envios de puertas y accionamientos, en el mismo embalaje para ser mas eficaces, reducir costes y adoptar practicas mas sostenibles.
Las fluctuaciones en la demanda de los productos afectan directamente la cantidad de envases y embalajes necesarios para enviar productos a los clientes.

La expansion del alcance geografico requiere diferentes tipos o cantidades de envases y embalajes que a su vez presenta limitaciones para utilizarlos. Implementar

un sistema eficiente de retorno de envases debido a la distancia, muestra desafios debido a la distancia, los costos de transporte y las barreras logisticas.

Sin embargo, Masats estad adoptando enfoques sostenibles, explorando soluciones alternativas, como sustituir porexpan por cartén, reduccion del uso y peso de
materiales como el plastico, madera, cartén de los envases para minimizar el uso de estos materiales y buscar materiales de embalaje biodegradables o compostables.

En las tablas siguientes se exponen los consumos en t. y el indicador en t./ unidades producidas.

HISTORICO 3 ANOS HISTORICO 3 ANOS

—m

-——

Carton (EQUIPOS) 2025 Carton (PUERTAS) 2025
0,0016 0,00092
Indicador : t /Junidades producidas Indicador : t /unidades producidas

HISTORICO 3 ANOS HISTORICO 3 ANOS

Craor | ooz | o019 | ooz

Madera (EQUIPOS) 2025 Madera (PUERTAS) 2025
10,0026 0,0210
Indicador : t /Junidades producidas Indicador : t /Junidades producidas

Evolucién del indicador

Unidad de Medida 2023 mm

Durante el ultimo afio, se ha registrado una reduccién notable en el consumo de embalajes, resultado directo de la optimizacién en la gestion de los envios. Esta
mejora ha permitido ajustar el tipo y cantidad de embalaje utilizado en funcién de las necesidades reales de cada expedicion.

Ademas, se ha producido una reduccién sustancial en el uso de cajas de madera, ya que estas han dejado de fabricarse internamente en la carpinteria. En su lugar,
se ha optado por adquirirlas directamente a proveedores externos, lo que ha permitido racionalizar el proceso, reducir el consumo de materiales y mejorar la eficiencia
logistica.

No obstante, el aumento del indicador de carton (aproximadamente un 8,8%) y de madera en la seccion de puertas se explica, en parte, por el mix de ventas. Si en
el periodo actual se han vendido mas referencias de puertas que requieren embalajes mas robustos, con cajas de mayor tamafio o con mas refuerzos de madera,

el consumo de cartén y madera por unidad de produccién sube, aunque el volumen fisico de puertas no haya aumentado de forma proporcional.
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INDICADOR 6.

RESIDUOS PELIGROSOS

(t. / unidades producidas).
RESIDUOS NO PELIGROSOS
(t. / unidades producidas).

La gestion de los residuos industriales que genera Masats S.A. corren a cargo de gestores y transportistas autorizados. Los residuos generados scn sepaiados
selectivamente por las personas con el fin de poder facilitar una valoracion de los mismos.
Se dispone de zonas exteriores para el almacenamiento de residuos no especiales y de zonas interiores para los residuos especiales.

+ Residuo: es todo material resultante de un proceso de fabricacion, transformacién, utilizacion, consumo o limpieza, del cual su poseedor se desprenda o del que tenga
la intencion u obligacion de desprenderse. En todo caso, tendran esta consideracion los que figuren en la Lista Europeo de Residuos (LER), aprobado por las Instituciones
Comunitarias.

* Residuos especial: aquellos que figuren en la lista de residuos peligrosos aprobada en el Real Decreto 952/1997, asi como los recipientes y envases que los hayan
contenido. Los que hayan sido calificados como peligrosos por la normativa comunitaria y los que pueda aprobar el Gobierno de conformidad con lo establecido en la
normativa europea o en convenios internacionales de los que Espafia sea parte.

También residuo se define como el producto de desecho sélido, liquido y gaseoso generado en actividades de produccion y consumo, que ya no poseen valor econdmico
por la falta de tecnologia adecuada que permita su aprovechamiento o por la inexistencia de un mercado para los posibles productos a recuperar.
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A continuacidn, se muestra una tabla con los residuos mas representativos, tanto no peligrosos como peligrosos, generados por los procesos de produccion.

NO PELIGROSO

RESIDUO CcODIGO TRATAMIENTO / VALORIZACION
D 15 Almacenaje en espera de cualesquiera de las operaciones enumeradas de D 1 a D 14
BANALES
200301 (excluido el almacenaje temporal, en espera de recogida, en el lugar donde se produjo el residuo)
PAPEL Y CARTON R 03 Reciclaje o recuperacién de sustancias organicas que no se utilizan como disolventes
200101 (incluidos el compostaje y otros procesos de transformacién biologica)
MADERA 200138 R 03 Reciclaje o recuperacién de sustancias organicas que no se utilizan como disolventes
(incluidos el compostaje y otros procesos de transformacion biolégica)
HIERRO 200140 R 04 Reciclaje o recuperaciéon de metales y de compuestos metalicos
ALUMINIO 200140 R 04 Reciclaje o recuperacion de metales y de compuestos metalicos
CAUCHO 191204 V52 Recuperacion de neumaticos.
PELIGROSO
RESIDUO CcODIGO TRATAMIENTO / VALORIZACION
FILTOS Y ABSORBENTES
CONTAMONADOS
(PINTURA) 150202 D 15 Almacenaje en espera de cualesquiera de las operaciones enumeradas de D 1 a D 14 (excluido el
ABSORBENTES Y almacenaje temporal, en espera de recogida, en el lugar donde se produjo el residuo)
MATERIALES DE
FILTRACION
BOTES DE AEROSOLES 160504 R-0314 Preparacion para la reutilizacion de residuos organicos
POLVO DE PINTURA 080111 D1501 Almacenaje de residuos en espera de cualesquiera de las operaciones enumeradas de D 1 a D 14
BIDONES DE PLASTICO
150110 R-0201 Recuperacion o regeneracion de disolventes contenido en residuos
BIDONES METALICOS
AGUAS . D 08 Tratamiento biologico no especificado en otros apartados de este anexo que dé como resultado compuestos
NANOTECNOLOGICAS 110112

o mezclas que se eliminen mediante cualesquiera de las operaciones enumeradas de D 1a D 12
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RESIDUOS PELIGROSOS Y NO PELIGROSOS

Masats S.A. contintia realizando un seguido de actuaciones para mejorar la gestion de residuos en los procesos productivos:

» Mejorar la gestion de residuos condicionando las zonas de almacenamiento de residuos.
» Sensibilizando a todas las personas.
* Reciclando residuos que anteriormente no se gestionaban correctamente.

Los gréficos que ha continuacion se muestran expresan el indicador de residuos peligroso y no peligroso, las medidas estan expresadas en:
El indicador es toneladas de peligroso y de no peligrosos / unidades producidas
Se han separado en las dos secciones, equipos y puertas.

EQUIPOS

Los residuos generados por la actividad productiva son una parte importante del impacto ambiental.
Se clasifican segun la Lista Europea de Residuos (LER) en:

* Residuos peligrosos

+ Residuos no peligrosos

El origen principal de los residuos, provienen sobre todo de las areas de desengrase y pintura, incluyendo: agua de los bafios nanotecnolégicos, absorbentes, cartén
impregnado, bidones vacios, pintura en polvo, disolventes, etc..

(Cabe destacar que todos los residuos han disminuido respecto al afio anterior. Esta reduccion se debe principalmente a que se han pintado menos piezas, en parte
porque varios clientes han solicitado que se entreguen tnicamente con tratamiento de cataforesis, realizando ellos mismos el proceso de pintura final.

Ademés, las aguas nanotecnolégicas —que generan residuos especificos— solo se han retirado una vez durante el tltimo afio, lo que ha contribuido significativamente a
la disminucién global de residuos generados.

HISTORICO 3 ANOS

RESIDUOS PELIGROSO 2023 2024 2025
Absorbentes (t) + Carton impregnado (t m 1,432 0,69

Bidonesvacios (9 | 097 | 094 | 0621 |

Polvo de pintura (t | 516 | 824 | 456 |
Aguas nanotecnoldgicas (t) 575 | 532 | 471 |
Aereosoles (1) 0081 | o | 006 |

Los datos expresados en la tabla son tn de residuos producidas / unidades producidas.
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En la tabla siguiente se informan de las cantidades de los principales residuos no peligrosos generados durante los Ultimos 3 afios.
Tendencia de reduccidn en residuos no peligrosos: banales, carton y maderaDurante el dltimo periodo se ha observado una disminucién sostenida en la generacion de
residuos no peligrosos, especialmente en las fracciones de banales, carton y madera. Esta tendencia responde a una combinacion de mejoras operativas y decisiones
estratégicas:
Cambios en la gestion de embalajes
+ Se ha dejado de fabricar internamente elementos de madera en la carpinteria, optando por su compra directa. Esto ha reducido significativamente los residuos
generados por recortes, sobrantes y embalajes internos.
+ Se han incorporado més cajas azules retornables y contenedores reutilizables en la logistica con proveedores, lo que ha disminuido el uso de embalajes desechables
como carton y madera.
Influencia del mix de ventas
+ La composicidn de los productos vendidos afecta directamente al tipo de embalaje utilizado. En este periodo, el mix ha favorecido productos que requieren menos
embalaje voluminoso, lo que se traduce en una menor generacion de residuos.
Eficiencia y sostenibilidad
+ Estas acciones reflejan un compromiso con la economia circular, al priorizar materiales reutilizables y reducir el impacto ambiental de la actividad productiva.

HISTORICO 3 ANOS Los datos expresados en la tabla son tn de residuos producidas / unidades producidas.

RESIDUOS PELIGROSOS 2023 2024 2025
647 ] 1592 ]

Indicador 0,0011 0,0008 0,0007
Y e Y Y N
Indicador 0,0014 0,0014 0,0012
Indicador 0,0018 0,0017 0,0015
[plasico omvase T T g g
Indicador 0,0035 0,00036 0,00018
EQUIPOS

Durante el dltimo periodo se ha logrado una reduccion del 26% en residuos no peligrosos, especialmente en madera y carton. Este avance se debe a:
+ Colaboracion con proveedores: optimizacion de entregas y retorno de embalajes reutilizables.
+ Mejora en la logistica interna: reduccion de residuos en procesos de recepcion y almacenamiento.
Durante el periodo evaluado, se ha registrado una disminucién del 24% en la generacion de residuos peligrosos, atribuida directamente a la reduccion de un turno en la
seccion de pintura. Este cambio ha tenido impacto en varios tipos de residuos:
+ Menor generacion de polvo de pintura en polvo.
+ Reduccion de carton impregnado utilizado en el proceso de impregnacion de piezas.
+ Disminucién de bidones metalicos y plasticos por menor uso de productos quimicos en los bafios de desengrase.
Este resultado no responde a mejoras operativas, sino a una menor actividad productiva en esa area especifica.

] 2023 | 2024 | 2025 |
t/ Residuos no peligrosos 0,00762 0,00857 0,00479
2025 -

INDICADOR
B Residuos Peligrosos @ Residuos no peligrosos (t./ Unidades producidas)
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PUERTAS

En la seccion de puertas se generan residuos similares a los de la seccion de equipos, con la salvedad del polvo de pintura, ya que no se dispone de cabina de pintado.
Es importante destacar que se produce residuo de caucho y vidrio, procedente del proceso de montaje final, donde se instalan los marcos de goma en las puertas. La
cantidad de vidrio generado es muy reducida, por lo que su impacto en la gestion de residuos es practicamente insignificante.

Los residuos més relevantes en esta seccion provienen del area de desengrase y encolado, tales como aguas residuales con productos nanotecnoldgicos, materiales
absorbentes, carton impregnado, bidones vacios, disolventes, entre otros. También se generan residuos en otras zonas del proceso productivo como el almacén, recepcion
de materiales, soldadura, montaje y areas generales de la fabrica (aerosoles, papel, carton, madera, etc.).

Se identifica un incremento significativo en los residuos de absorbentes y carton impregnado. Este aumento esta directamente relacionado con el crecimiento de la actividad
productiva, con especial incidencia en la seccidn de encolado de puertas y en la nueva linea de puertas urbanas.
Asimismo, se detecta un ligero descenso en los residuos de bidones vacios, lo que evidencia una gestién mas eficiente y un uso méas optimizado de los mismos.

[HISTORICO3ANOS |

2023 2024 2025

Absorbentes (t) + Cartén iimpregnado (t | 213 |  ess |  om |

Aerosoles (1 | o | o [ o |

Bidones vacios (1) | e | 205 | 200 |

Aguas nanotecnolégicas (t) 5,64 5,237 4,718
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Incremento en la generacion de residuos

En la siguiente tabla se aprecia un notable incremento —del 34% respecto al afio anterior— en la generacion de residuos como banales, papel y carton, madera y
caucho. Este aumento esta vinculado principalmente al crecimiento en la actividad productiva y a la recepcion de materias primas, especialmente aluminio. Ademas, el
cambio en el sistema de embalaje de cristales, que ha dejado de ser retornable, ha contribuido significativamente a este repunte.

Compromiso con la sostenibilidad

Ante este escenario, Masats reafirma su compromiso con la sostenibilidad, trabajando de forma conjunta con sus proveedores para mejorar la eficiencia en el uso de
envases y embalajes. Actualmente se esta evaluando la adopcion de sistemas retornables —como las cajas azules— que permiten reutilizar los embalajes, reducir la
generacion de residuos y optimizar los costes, contribuyendo asi a una menor huella ambiental.

[HISTORICO3ANOS |

2023 | 2024 | 2025
[Banales) 00 e22 | = ses | 1316 |
dndicadr 00009 00008 00014
Papelycaton(y | w3 | 792 | 1805 |
Indicador 0001 00077 00019

Madera (t) m 27,08 - 37,24
Caucho | 984 | 938 | 934 |
Plastico | Emvases [ aer | wes | sm

PUERTAS

Incremento de residuos peligrosos en la seccion de puertas

Durante el Ultimo ejercicio, la seccion de puertas ha registrado un aumento del 24% en la generacion de residuos peligrosos. Este incremento esté directamente
vinculado al mayor ritmo de produccién, lo que ha conllevado un uso més intensivo de materiales absorbentes en los procesos y la incorporacion de nuevas lineas de
puertas urbanas en la nave 22.

Tendencia de los residuos especiales
En cuanto al resto de residuos especiales, la tendencia observada en los dos Ultimos afios apunta hacia una estabilizacién en sus niveles de generacion.

HISTORICO 3 ANOS

A 720 N 7772 Y7 O

t/ Residuos_peligrosos 0,00124 |  0,00155 [ 0,00192

INDICADOR
(t./ Unidades producidas)

2025 0,00192 —————— 0,00362

B Residuos Peligrosos
B Residuos no peligrosos
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INDICADOR 7.
CANTIDAD DE RESIDUOS DE METALES

Los residuos de metales generados en Masats S.A. se generan practicamente de la merma de los procesos de produccion. En funcién de si se fabrica un tipo u otro de
producto se producird mas o menos merma de metales.
Los gréficos que a continuacion se muestran expresan el indicador de residuos de metales, las medidas estén expresadas en:

- Toneladas de residuos de metales / Unidas producidas / El indicador es toneladas de residuos de metales / unidades producidas

EQUIPOS
Evolucién y consumo de metales.

Produccion y residuos metalicos: evolucion reciente
Aunque la produccion ha aumentado, este crecimiento no se ha traducido en un incremento de los residuos metalicos. De hecho, se ha logrado una reduccién del 14%
en los residuos generados.
La reduccién, aunque positiva, resulta moderada si se considera el contexto actual:

+ La demanda ha crecido de forma constante.

+ Los procesos de corte y mecanizado se han intensificado, lo que normalmente conlleva mayor generacion de residuos.
Apesar del aumento en la actividad productiva, se ha conseguido controlar —aunque no eliminar por completo— el impacto en los residuos metalicos. Esto refleja un
esfuerzo por mejorar la eficiencia, aunque aln hay margen para optimizar los procesos.

HISTORICO 3 ANOS

[ 26,84 w174 37,70

oot | oo | 50018

2025
PUERTAS 0 5y O 0 1 8
Evolucién y consumo de metales Indicador : t /Junidades producidas

Reduccion en la merma de aluminio: anélisis y préximos pasos
Durante el dltimo afio, se ha observado una disminucion del 10,30 % en la merma de aluminio generada en la fabricacién de puertas, rampas y elevadores. Este descenso,
aunque moderado, representa una mejora significativa en la eficiencia del proceso productivo.
Factores clave que explican esta mejora:

+ Variacion en el mix de produccion: Se han fabricado modelos o componentes que requieren menos cortes o ajustes, lo que reduce el desperdicio.

+ Optimizacion en la integracion de materiales: La forma en que se ensamblan los elementos ha evolucionado, permitiendo un uso més eficiente del aluminio.
Actualmente se estan evaluando nuevas estrategias para seguir reduciendo los residuos. El objetivo es perfeccionar los procesos operativos y lograr una produccion
més sostenible y rentable.

HISTORICO 3 ANOS

o« 0000000090 @0 e324 | 79,86 63,86
0,0062 0,0076 0,0068

2025

0,0068

Indicador : t /Junidades producidas
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INDICADOR 8.
Cantidad de emisiones de CO2 (t. CO2 eq. / unidades producidas)

Masats calcula las emisiones de dioxido de carbono (CO,) utilizando la calculadora del Ministerio para la Transicion Ecolégica y el Reto Demografico (MITECO) para las
emisiones de gases de efecto invernadero (GEI) en su version 31 de 2025. Esta herramienta se actualiza anualmente y permite estimar las emisiones directas e indirectas
relacionadas con la actividad de la organizacion.

La estructura de esta calculadora esta de acuerdo a la norma UNE EN ISO 14064.1 Gases de efecto invernadero. Parte 1: Especificacion con orientacion, a nivel de las
organizaciones, para la cuantificacion y el informe de las emisiones y remociones de gases de efecto invernadero.

Al calcular la Huella de Carbono de las emisiones de GEl, se analizan las fuentes emisoras denominadas “alcance”. Las emisiones asociadas a las operaciones de Masats
se clasifican como emisiones directas o indirectas del alcance 1y 2.

Alcance 1: Emisiones directas de GEI

Aquellas emisiones que pertenecen a la organizacion tales como el consumo combustible en los edificios (calderas gasoil), fugas de gases refrigerantes florados presentes
en los equipos de climatizacion y refrigeracion y por Gltimo emisiones procedentes del consumo combustibles en vehiculos.

Alcance 2: Emisiones indirectas de GEI

Asociadas a la generacion de energia, compra de electricidad o calor consumido por la organizacion.

Masats obtiene el indicador de Toneladas de CO2, equivalentes versus las unidades producidas, que incluye las emisiones de CO2 directas procedentes de las emisiones
del consumo de combustién de las calderas y del consumo de gaséleo de los vehiculos, y las emisiones indirectas derivadas del consumo de electricidad y de agua.

No se han contemplado en las emisiones anuales totales de efecto invernadero las fugas de gases refrigerantes del afio 2025 porque no se han producido.
Se incluyen las emisiones indirectas asociados a la produccion de electricidad 100% procedente de energia renovable con GdO (garantia de origen)

HISTORICO 3 ANOS

| am1e | 550,47 [ 62052 |
Unidatios producidas s | waes | oo
t CO2 / Unidades producidas I T 0,0182 0,0207

2025

Se muestran integrados en un solo grafico los 0 , 0 2 0 ;

resultados de las secciones de equipos y puertas.
Indicador : t /Junidades producidas

La Tn. equivalentes de CO2 se incluyen las emisiones de CH4 y N20.

Durante el ejercicio 2025, las emisiones totales de gases de efecto invernadero ascendieron respecto el afio anterior.

El aumento de emisiones registrado en 2025 se debe principalmente a la incorporacién de una nueva nave en las instalaciones de Masats, destinada a atender el
crecimiento sostenido de las ventas. Esta ampliacion operativa ha implicado un mayor consumo energético, tanto eléctrico como de gasoil, lo que ha repercutido
directamente en el volumen total de emisiones.

Aunque el nimero de unidades fabricadas se mantuvo estable respecto al afio anterior, la intensidad de emisiones por unidad producida se increment6 en un
13,74%.

Este dato refleja el impacto ambiental asociado a la expansion operativa y sera considerado en futuras estrategias de eficiencia energética y reduccion de
emisiones.

Compromiso con la sostenibilidad y la mitigacién del cambio climatico

A pesar del incremento puntual de emisiones de CO, registrado en los dos ultimos ejercicios, Masats reafirma su compromiso con la sostenibilidad y la mitigacion
del cambio climatico. La empresa ha puesto en marcha diversas estrategias para reducir su impacto ambiental, entre las que destacan el uso de energia renovable,
la mejora de la eficiencia energética —especialmente en los sistemas de iluminacion— y el monitoreo continuo de instalaciones y maquinaria.

Estas acciones forman parte de una hoja de ruta que busca avanzar hacia una operacion mas eficiente, responsable y respetuosa con el entorno.
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2021

EMISIONES ATMOSFERICAS.

Masats dispone de varios focos emisores a la atmosfera, esta emision a la atmosfera es la emanacion de contaminantes en el aire y son en forma canalizada

a través de una chimenea y de emision difusa.

Los focos canalizados a través de una chimenea, que tienen lugar una descarga a la atmosfera de contaminantes atmosféricos de forma discontinua y con

origen en un Unico equipo son:

e Calderas de combustion de proceso y climatizacion, y a las extracciones de las cabinas de imprimacion, del quemador del horneado, de la cabina de pulido,
de la cabina de cola, de la cadena de pintura y de la cadena de desengrase, y la instalaciéon del proceso de soldadura son recogidos los contaminantes a

la atmosfera para su emision conjunta.

Por emision difusa que se entiende toda descarga a la atmosfera, no realizada por focos canalizados, en discontinuo, Masats dispone de vehiculos de empresa,

equipos de climatizacion, aplicacion de productos de limpieza, cargadores de baterias, etc

Las emisiones a la atmosfera de los focos emisores en la instalacién se controlan en funcion de los establecido en al Licencia Ambiental, a través de medidas

externas a través de una Entidad Colaboradora en materia de Calidad Ambiental (ECA)..

A1 | Carga de emisiones a la atmosfera (NOx, PST y SO2) en la seccion de puertas

NOX /Nm3) PST (tn/Nm3) SO2 (/Nm3)

EQUIPOS

Emisiones totales 0,110 * 0,2378 0,104

Emisiones totales/ ud. producidas 0,00001312 0,00001239

A2 | Carga de emisiones a la atmosfera (NOx, PST y SO2) en la seccion de equipos

PUERTAS NOXx (t/Nm3) PST (tn/Nm3) S02 (t/Nm3)

0,206 * 0,0357 0,194

Emisiones totales

0,00001498 0,00000260 0,00001414

les/ ud. pr

* Al no poder disgregar el consumo del grupo electrégeno, horno y quemadores, se ha considerado como factores de emisién todo

el consumo de calderas de potencia inferior a 50 MWt, ya que este es el consumo principal.

B | Carga total de emisiones a la atmosfera (NOx, PST y SO2)

Total emisiones en toneladas / toneladas producidas 0,00008562

Los datos de emisién masica se han extraido del informe de TUV Rheinland en fecha 08-06-2022.
Fuente: Los factores de emisién en calderas (inferiores a 50 MWt) de otros contaminantes atmosféricos, es la tabla 2.6 del Volumen 2: Andlisis por Actividades

SNAP de inventarios Nacionales de Emisiones a la Atmosfera 1990-2012.
Los factores de emision en motores estacionarios de otros contaminantes atmosféricos, es la tabla 2.6 y 3.1.5.2 del Volumen 2: Analisis por Actividades SNAP de

inventarios Nacionales de Emisiones a la Atmosfera 1990-2012.
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COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES.

El proceso de imprimacion de cola esta clasificado segun el anexo | del RD 117/ 2003 sobre emisiones de Compuestos Organicos Volatiles en el ambito n°®
1 “recubrimiento con adhesivos” y se le aplica los valores limites de emisiéon de gases residuales y de emision difusas del apartado 16 Anexo IA, con el

lindar de consumo em t/afio de 5 — 15 toneladas.
En el 2025 el consumo de cola/disolventes se encuentra dentro del umbral que dicta el Real Decreto 117/2003.

Anualmente se revisa la cantidad de cola/disolventes que se ha utilizado para verificar si es de aplicacion este Real Decreto sobre limitacion de emisiones

de Compuestos Organicos Volatiles.
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INDICADOR 9.
Indicador de Biodiversidad. Ocupacion del suelo (m?)

Masats ocupa una superficie de terreno total de 23.150 m?, 100% selladas y no hay zonas que promuevan la biodiversidad.

La superficie total ocupada se considera “un area sellada’; donde un area sellada es cualquier area cuya capa de suelo original se ha cubierto (como las carreteras)
haciéndola impermeable.

Para obtener el indicador del uso del suelo en relacion con la biodiversidad, se agrupan los metros cuadrados totales y las unidades producidas de la seccion de equipos
y puertas.

BIODIVERSIDAD : OCUPACION DEL SUELO
Uso total del suelo:

Uso total del suelo (Superficie total sellada) (m?) m

Unidades producidas 28.497
Al 0,3994 0,3761 0,7714

Indicador superficie total en el centro segun naturaleza : Zonas verdes m

Indicador total fuera del centro orientada segun la naturaleza

Se modifica la Unidad B, sustituyendo el célculo basado en toneladas producidas por unidades producidas, dado que este Ultimo parametro resulta mas representativo
del comportamiento real del indicador.

VERTIDOS DE AGUAS RESIDUALES

Sanitarias : Aguas procedentes de hogares o de la industria que se recogen y se transportan por el sistema de alcantarillado (tuberias o ttineles). Cuando las aguas
residuales se depuran en las plantas de tratamiento, el producto residual es un lodo que puede ser usado como fertilizante (bajo ciertas condiciones) o ser depositado en
vertederos.

Industriales : las aguas residuales industriales son las que proceden de cualquier actividad industrial en cuyo proceso de produccion, transformacion o manipulacion se
utilice el agua, incluyéndose los liquidos residuales, aguas de proceso y aguas de drenaje.

Los vertidos de aguas residuales de Masats S.A. son:

+ Aguas residuales sanitarias; que vierte a la red de saneamiento del poligono Industrial que las conduce hasta la EDAR (Estacion Depuradora de Aguas Residuales) de
Sant Salvador de Guardiola.

+ Aguas residuales industriales; que vierte a la red de saneamiento del poligono. El agua desionizada para el aclarado de las piezas de desengrase que se utiliza mediante
el tratamiento del agua de red en unas resinas de intercambio idnico. Periédicamente, se regeneran las resinas con disoluciones de HCI 35% y NaOH 50%. Estas se
vierten al colector, una vez controlado el ph (entre 6-10). También se vierten las aguas industriales con jabén utilizadas para las pruebas de estanqueidad de algunos
productos.

Las aguas residuales industriales que provienen del bafio de desengrase, se encuentran en un circuito cerrado, son recogidas y transportadas por un gestor externo
autorizado. Estas aguas residuales industriales no son vertidas al colector.
En el caso del bafio 2 (aclarado con agua de red) y del bafio 3 (aclarado con agua desionizada), también se trata de circuitos cerrados.
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EQUIPOS Y PUERTAS

En la tabla siguiente se muestran los valores de los diversos parametros de la analitica realizada de las aguas de proceso en el laboratorio CTM (Centro tecnolégico de
Catalufia, laboratorio certificado) , en el 2018 'y en el 2022 solo para el parametro conductividad.

Los resultados de los anélisis de aguas de proceso y alcantarillado se comparan con los limites legales y los establecidos en la Ordenanza Municipal de vertidos de aguas
residuales de la Mancomunidad de Municipios del Bages para el saneamiento del 27/06/2006.

PARAMETROS UNIDADES SEC. EQUIPOS SEC. PUERTAS | LIMITES LEGALES
conductividad us/cm 3.05 3.26 6
pH pH 7.7 6,3 6-10
Cloruros mg/| 2150 1740 2500
fosforo total mg P/ 2,9 0,4 50
tensioactivos anidnicos mg/! 0,8 0,5 6
Fe ugll 1310 148 10000
Al ugll 790 237 20000
N Kjeldahl mg N/ 5 <3 90
aceite y grasas mg/| 55 <1,5 250
MES mg/| 19,6 2 750
DO Mg 02/1 <250 <100 1500

En la actualidad, Masats dispone de la autorizacidn de los permisos de vertidos de aguas residuales que otorga la autoridad competente, que en este caso es la Mancomunidad
de Municipios del Bages.
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RUIDO
Ruido Ambiental y contaminacién acustica

Masats lleva a cabo evaluaciones del nivel de ruido ambiental cada cinco afios en tres areas proximas a su actividad industrial, las cuales se encuentran en entornos
con presencia de zonas habitadas. Estas mediciones tienen como objetivo verificar el cumplimiento de los Valores Limite de Emision (VLE) establecidos en la Ordenanza
municipal sobre el ruido de Sant Salvador de Guardiola.

A continuacién, se presenta una tabla con los valores limite aplicables, en funcién de la zona de sensibilidad acUstica en la que se ubica la empresa:

Zona de sensibilidad acustica De 7 a 21 horas De 21 a 23 horas De 23 a 07 horas

B. Zona de sensibilidad acustica moderada. B1. Coexistencia de suelo residencial con actividades i/o infraestructuras de transporte existentes.
C. Zona de sensibilitat acustica Baixa C2. Predominio del suelo industrial.

NAVE EQUIPOS

NAVE PUERTAS

NAVE PUERTAS
NAVE EQUIPOS
NAVE 3
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El informe elaborado por TUV Rheinland con fecha 14/03/2024 detecté una superacién puntual de 6 dB(A) en horario nocturno en la zona de soldadura (nave puertas).

Con el objetivo de minimizar el impacto sonoro en las viviendas cercanas, especialmente en este punto, se ha llevado a cabo acciones correctoras mediante la instalacion
de aislamiento acustico en las fuentes emisoras de ruido.

Posteriormente, una vez implementadas las medidas correctoras, en abril de 2025 se procedié a repetir las mediciones acusticas con el objetivo de evaluar el nivel de
ruido generado por la actividad en el horario mas desfavorable, comprendido entre las 6:00 y las 7:00 horas (periodo considerado nocturno). Los resultados obtenidos
confirmaron el cumplimiento de los limites establecidos en la Ordenanza Municipal de Ruido de Sant Salvador de Guardiola.

Esta conformidad queda respaldada por el informe de la OCA fechado el 10-4-2025, donde se detallan los resultados obtenidos, todos inferiores a 50 dB(A) en horario
nocturno.

El resto de las mediciones realizadas se encuentran dentro de los Valores Limite de Emision (VLE) establecidos por la normativa vigente.
A continuacién, se detallan mediciones en:
Fase I: Actividad parada (5:00 a 6:00)

Fase II: Actividad en funcionamiento (6:00 a 7:00)
Este intervalo se considera el mas critico debido a su clasificacion como horario nocturno, en el cual los limites normativos suelen ser mas estrictos.

NAVE EQUIPOS

FASE RESULTADO OBSERVACIONES

Delante del per|metro de la entrada de la casa ubicada en la

NAVE 3
PUNTO FASE RESULTADO OBSERVACIONES

PUNTO 3 Iy 48 dBA NOCTURNO :\I)/I(;I:ar:ttse del perimetro de la casa aislada situada cerca de

NAVE PUERTAS
Resultado mediciones 2024. Desfavorables.

PUNTO FASE RESULTADO m OBSERVACIONES
Lyl 56 dBA NOCTURNO Delante casa habitada, al norte de Masats.

Resultado mediciones 2025

PUNTO FASE RESULTADO m OBSERVACIONES

1Y 1l 43 dBA NOCTURNO Delante casa habitada, al norte de Masats.
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SITUACIONES DE EMERGENCIAS

Situacion de emergencia: circunstancia inesperada que tenga consecuencia y una aparicion de situaciones de peligro tanto para trabajadores, poblacion externa
como instalaciones y medioambiente.

Masats S.A. esta preparado para actuar ante una situacion de emergencia.

Garantiza de una forma répida, coordinada y eficaz , la toma de decisiones y una serie de actuaciones dirigidas a anular el riesgo que se puede producir, con la finalidad
de salvaguardar la seguridad y salud de las personas y minimizar tanto como sea posible el impacto.

La comunicacion interna y externa de una emergencia es clara y precisa para todas las partes interesadas externas.
Para cumplir ante cualquier situacion de emergencia Masats S.A. dispone de un Plan de emergencia.

Las situaciones deemergencia ambiental mas probables de ocurrencia son:
-Vertidos de productos quimicos en el interior de las instalaciones; patios de residuos, almacén materias peligrosas.
-Vertidos accidentales de gas-oil a las aguas residuales.

En el caso que se produjera cualquiera de estas situaciones de emergencia, todas las personas de Masats S.A. estan formadas para actuar en cada una de ellas.
Cada afio se realizan simulacros de emergencia para verificar la efectividad del Plan de Emergencia.
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REQUISITOS
LEGALES

Y OTROS
REQUISITOS
AMBIENTALES




GRADO DE CUMPLIMIENTO DE LA LEGISLACION AMBIENTAL .

Masats S.A. tiene establecido un procedimiento que le permite identificar toda la legislacion y otras disposiciones relacionadas con los aspectos ambientales.

Para poder identificar, evaluar y verificar el grado de cumplimiento de todos los requisitos ambientales aplicables, Masats S.A. tiene contratado un servicio de legislacion
que notifica y actualiza cualquier modificacién o nueva disposicion legal, asegurando que todos ellos se concluyen previos a la fecha de vencimiento.

Estos requisitos son verificados y anotados en la base datos de legislacion, que es el registro de identificacion y evaluacion de los requisitos ambientales legales
y voluntarios. Semestralmente (como minimo), se evalta el cumplimiento de todas las disposiciones legales.

Una vez evaluados todos los requisitos legales aplicables, se verifica que Masats S.A. cumple con toda la legislacion ambiental que le es de aplicacion.

A continuacion se mencionan las principales evidencias del cumplimiento de los requisitos legales:

Actividades Clasificadas

La actividad desarrollada por Masats se encuentra regulada por la Ley 20/2009, de prevencion y control ambiental de las actividades. En la actualidad, la empresa
cuenta con dos establecimientos autorizados mediante Licencia Ambiental y un establecimiento sujeto al régimen de comunicacién ambiental, todos ellos conformes
con la legislacién vigente.

Adicionalmente, y en consonancia con la ampliacion y el crecimiento de la actividad industrial, se ha tramitado ante la administracién competente una modificacion
del régimen de comunicacion ambiental correspondiente a la Nave 0, asi como una nueva solicitud de comunicacioén ambiental para la Nave 22, encontrandose ambos
expedientes actualmente en fase de tramitacion.

Estas actuaciones evidencian el compromiso de la empresa con la mejora continua de su desempefio ambiental y con la adecuada regularizacion administrativa de
sus instalaciones.

Aguas residuales.

Masats dispone de la correspondiente autorizacién de vertido de aguas residuales al sistema publico de saneamiento de Catalufia, en el marco de la Ley 20/2009,
de prevencion y control ambiental de las actividades, y desarrolla su actividad en cumplimiento de los limites y condiciones establecidos en la Ordenanza reguladora
de vertidos de aguas residuales de la Mancomunidad de Municipios del Bages para el saneamiento (BOP num. 178, de 27 de julio de 2006).

Asimismo, con el fin de adecuar la situacion administrativa de sus instalaciones a la evolucion de la actividad, la empresa ha presentado ante la Mancomunidad de
Municipios del Bages las correspondientes solicitudes de autorizacion de vertido para la Nave 0 y la Nave 22, que actualmente se encuentran en fase de tramitacion.
Este proceso de regularizaciéon administrativa reafirma el compromiso de Masats con el cumplimiento de la normativa ambiental vigente y con la correcta gestion de
sus vertidos.

Residuos (especiales y no especiales)

Todos los residuos son segregados convenientemente para facilitar la correcta gestion.

Se dispone de toda la documentacion acreditativa de la gestion de residuos, asi como el correspondiente registro de salida que asegura el seguimiento. Todos los
residuos son transportados y gestionados a través de transportistas / gestores autorizados o bien a través de los puntos verdes. Masats cumple con la Ley 7/2022,
de residuos y suelos contaminados para una economia circular y con el Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el traslado de residuos en el interior
del territorio del Estado.

Anualmente se presenta la Declaracion Anual de residuos

Emisiones a la atmosfera

El control de focos se realiza en base a las periodicidades del CAPCA (catélogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera) para dar cumplimiento
al Decreto 139/2018, de 3 de julio, sobre los regimenes de intervencién ambiental atmosférica de los establecimientos donde se desarrollen actividades potencialmente
contaminadoras de la atmoésfera.

Ruido

El ruido ocasionado por las actividades de Masats cumple con la normativa vigente, Decreto 176/2009, de proteccién contra la contaminacion acustica.

Cada 5 afios se realizan medidas de ruido ambiental para dar cumplimiento a la legislacion en vigor.

Declaracion de envases.

Masats cumple con la ley 7/22, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular y con el Real Decreto 1055/2022, de 27 de diciembre
de envases y residuos de envases.

Masats se ha adherido a un Sistema Colectivo de Responsabilidad Ampliada del Productor (SCRAP) para cumplir con la legislacion vigente en materia de envases
y residuos de envases. Como parte de este compromiso, presenta anualmente las declaraciones requeridas, que son esenciales para garantizar la trazabilidad y la
correcta gestion de los envases puestos en el mercado, promoviendo practicas sostenibles y alineadas con la economia circular

Auditoria energética

Masats cada 4 afios realiza una auditoria energética, de acuerdo lo establecido en el Real Decreto 56/2016, de 12 de febrero, por el que se transpone la Directiva
2012/27/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 25 de octubre de 2012, relativa a la eficiencia energética, en lo referente a auditorias energéticas, acreditacion
de proveedores de servicios y auditores energéticos y promocion de la eficiencia del suministro de energia.

Las auditorias energéticas son un proceso sistematico que permiten conocer la distribucién de consumos y costes energéticos de una empresa, identificando y
cuantificando las posibilidades de ahorro por medidas de eficiencia energética y energias renovables. Los resultados permiten definir una politica energética e
implantar un sistema de gestion energética.
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SEGURIDAD INDUSTRIAL

Equipos a presion
Se realiza el mantenimiento e inspecciones reglamentarias de todos los equipos e instalaciones a presion segun la normativa vigente aplicable, Real Decreto

809/2021, por el que se aprueba el Reglamento de equipos a presién y sus instrucciones técnicas complementarias.

Instalaciones térmicas
Se realiza el mantenimiento e inspecciones reglamentarias de las instalaciones térmicas; sala de caleras, aparatos de climatizacién, segun la normativa vigente
aplicable. Real decreto 178/2021. Por el que se modifica el Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas

en los Edificios.

Instalaciones petroliferas
Se dispone de depositos de gasoil para los procesos de produccion y para la climatizacién de las naves, y cumplen con la legislacion vigente, Real Decreto
2085/1994 , por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Petroliferas y Real Decreto 1523/1999 que lo modifica y la Instruccion petrolifera IP03;

Instalaciones de almacenamiento para el consumo en la propia instalaciones.

Almacenamiento de productos quimicos

Se realiza el mantenimiento y las inspecciones reglamentarias de los almacenes de productos quimicos segun la normativa vigente aplicable, Real Decreto
656/2017, por el que se aprueba el Reglamento de almacenamiento de productos quimicos y sus instrucciones técnicas complementarias, concretamente las
MIE- APQ-1 liquidos inflamables y la MIE- APQ- 6 corrosivos y el nuevo reglamento 656/2017, de 23 de junio, por el que se aprueba el Reglamento de Aimacenamiento
de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias MIE APQ 0 a 10”.

Masats también dispone de una instalacion de gases para el proceso de soldadura que cumple con la ITC-APQ-05 «Almacenamiento y utilizacién de botellas

y botellones de gases comprimidos, licuados y disueltos a presion»

Alta y Baja Tension
Masats efecttia el mantenimiento y las inspecciones reglamentarias de las instalaciones de Alta y Baja tension segun la normativa vigente aplicable, Real Decreto
337/2014 (AT), sobre condiciones técnicas y garantias de seguridad en centrales eléctricas, subestaciones y centros de transformacion y el Real Decreto 842/2022

(BT), por el que se aprueba el Reglamento electrotécnico para baja tension.

Legionela
Se realiza el mantenimiento de las instalaciones de alto y bajo riesgo de proliferacion de legionela , la desinfeccion y la toma de muestras anuales de acuerdo el

Real Decreto 487/2022, de 21 de junio, por el que se establecen los requisitos sanitarios para la prevencion y el control de la legionelosis.
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BUENAS PRACTICAS AMBIENTALES

Masats S.A fomenta que todas las personas realicen unas Buenas Practicas Ambientales. Informando sobre aquellas acciones y habitos que pueden contribuir

a realizar una gestién ambiental mas eficaz y respetuosa con el Medioambiente.

Para llevar a cabo estas acciones de los paneles de Medioambiente situadas en cada seccion se han colocado una serie de recomendaciones de buenas

préacticas, estas son algunas de ellas:

-
= L
CERRAR GRIFO DE AGUA APAGAR LUCES REALIZAR CORRECTA DEJAR LIMPIO Y RECOGER VERTIDO CON
SEGREGACION DE ORDENADO EL PUESTO ARENAS ABSORBENTES
RESIDUOS DE TRABAJO
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COMUNICACION AMBIENTAL

Se han asegurado canales de comunicacion interna entre todas las personas.

La buena comunicacién interna es una de las bases de la politica general de la empresa, y es por ello que se realizan:

Asamblea anual. Se expone la situacion de la empresa y el plan de objetivos a todas las personas de Masats S.A.

Reuniones semestrales con todas las personas de la empresa para comunicarles la evolucion respecto a las previsiones (ventas, clientes,
compras, garantias,..)

Reuniones diarias con lideres de equipos. Seguimiento de todo lo relacionado con clientes, produccion, servicio, etc...

Tableros informativos y pantallas digitales: en toda la planta y para cada seccién o celula de trabajo, se comunican indicadores del proceso
u otras informaciones generales.

Equipos multidisciplinares: para la mejora y acciones correctivas la formacién de equipos multidisciplinares asegura una mejor comunicacion
interna.

Comité de Medioambiente para asegurar la maxima implicacion posible de las diferentes areas organizativas de Masats S.Ay cada seis
meses se imparte una charla a todas las personas , en temas de medioambiente, calidad, procesos, mantenimiento, etc..

Intranet. En la red de Intranet estéa disponible toda la informacion y documentacioén de las distintas areas: compras, finanzas, informatica,
produccion, calidad, ventas, seguridad, medio ambiente, personas, etc...

Programa ambiental de participacion y consulta de los trabajadores donde se recogen todas las propuestas ambientales que los trabajadores
realizan al responsable de medioambiente .

Equipos especificos de Comunicacion Interna /externa, creados para divulgar los temas generales de interés. Entre estos destaca la
publicacion semestral de la revista. “QUI SAP QUE? “informando entre otros; ferias, acciones que realizan los equipos, visitas de clientes,
temas mas personales como; jubilaciones, nacimientos, acontecimientos varios y un apartado de comunicacién ambiental.

Concurso de dibujo de Navidad.

Masats reafirma su compromiso con la sostenibilidad a través de pequefias acciones que
marcan la diferencia. Este afio, todos los nifios participantes en el concurso de dibujo navidefio
han recibido una rifionera, evitando asi el uso de bolsas de un solo uso y fomentando practicas
mas respetuosas con el medio ambiente.
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COMUNICACION AMBIENTAL

El equipo de comunicacién externa, con el apoyo conjunto de la Direccion, lideres de area, innovacién, y comerciales, promueve activamente la presencia y
reputacion de la empresa en eventos y ferias. Ademas, contamos con un cédigo de conducta integral que establece claras directrices éticas, ambientales y de
seguridad en el trabajo para todos nuestros empleados y colaboradores.
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En el ambito de comunicacion externa la principal herramienta de comunicacion es la pagina web de Masats S.A., donde cualquier persona puede visualizar

informacioén de la organizacion.

Ademas, Masats esta presente en redes sociales como Instagram y LinkedIn, canales a través de los cuales se comparten eventos, iniciativas corporativas,

novedades, temas medioambientales, actividades laborales, acciones sociales, visitas institucionales y mucho mas.

Masats también comunica su compromiso con la sostenibilidad a través de la plataforma EcoVadis, donde informa sobre su desempefio en ambitos sociales,

medioambientales, éticos y de compras responsables.

Con el proposito de informar a los proveedores, clientes , administracion, personas interesadas, etc.. Masats S.A edita esta Declaraciéon Ambiental y la divulga

en su pagina web www.masats.es

En cuanto a Responsabilidad Social Corporativa Masats S.A. colabora con asociaciones de su entorno como la Fundicién Rosa Oriol aportando una asignacion

mensual para su banco de alimentos y otras asociaciones como Cruz Roja.
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MTD (Mejores técnicas disponibles)

En la elaboracién de esta declaracion Ambiental y en la aplicacion del Sistema
de gestion Ambiental , y de acuerdo con los aspectos significativos identificados
por Masats , se ha tenido en cuenta la Decision (UE) 2019/62 de la comisiéon
de 19 de diciembre de 2018 relativa al documento de referencia sectorial sobre
las mejores practicas de gestion medioambiental, los indicadores sectoriales de
comportamiento medioambiental y los parametros comparativos de excelencia
para el sector de la fabricacion de automéviles en el marco del Reglamento (CE)
n.o 1221/ 2009, relativo a la participacion voluntaria de organizaciones en un
sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS)

Estos documentos incluyen:

Las mejoras practicas de gestiéon medioambiental

Indicadores de comportamiento medioambiental para sectores concretos
Si procede, parametros comparativos de excelencia y sistemas de calificacion que identifiquen los distintos niveles de

comportamiento medioambiental.

A continuacion, se especifican los indicadores y parametros que se han referenciado en la Declaracién ambiental. En cada
apartado aplicable se han referenciado los correspondientes codigos.

Uso de energias renovables y alternativas

Mejora practica de gestion ambiental: Compra de energia renovable

Indicadores de comportamiento medioambiental

Consumo energético global (kWh) por toneladas producidas

Parametros comparativos de excelencia

Porcentaje del consumo de energia del centro
correspondiente a las fuentes renovables.

B6. Se informa de los Kg residuos / toneladas producidas.

Prevencion y gestion de los residuos

Mejora practica de gestion ambiental.

Indicadores de comportamiento medioambiental
Generacion de residuos por unidad funcional ( Kg/ unidad funcional)

- Utilizacion de envases retornables para el suministro de producto acabado a nuestros clientes, asi como envio de material con nuestros proveedores.

- Re-utilizacion de los envases no retornables de nuestros proveedores para la gestion interna de residuos.

Indicadores de comportamiento medioambiental Parametros comparativos de excelencia

b12. Planes de gestion de residuos introducidos en el centro.

Generacion de residuos peligrosos por unidad funcional
( kg/ unidad funcional) s.
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ODE"©

Comprometidos con los ODE’s
Objetivos de desarrollo Sostenible y Agenda 2030 de la ONU.

ODS PRIORITARIOS

IRDUETRIA.
KM ACH]S §
INFRATSTRUCTURA

£

12 FRODUCTION
T i

REG

8.1. Mantenimiento del crecimiento econémico

8.2. Elevar la productividad a través de la
diversificacion, tecnologia e innovacion

8.4. Mejora de la produccion y consumo eficiente y
respetuoso.

8.5. Lograr la plena ocupacion y trabajo decente.
8.7. Erradicacion de la esclavitud, trata y trabajo
infantil.

8.8. Proteccion de los derechos laborales y Trabajo
seguro

9.2. Promocion de industria inclusiva y sostenible
9.4. Modernizacion de la infraestructura, tecnologia
a limpia.

9.5. Aumento de la investigacion cientifica, capacidad
tecnologica.

9.5b Desarrollo de la tecnologia e investigacion.

11.2. Proporcionar el acceso al transporte publico

12.2 Lograr el uso eficiente de recursos naturales.
12.4. Gestion de residuos y productos quimicos

12.5. Prevencidn, reduccion, reciclaje y reutilizacion
de residuos.

12.6 Adopcion de practicas sostenibles en empresas.

ODS TRANSVERSALES
IGUALDAD 5.1. Poner fin a la discriminacion
DE GENERD 5.5. Asegurar la participacion plena de la mujery la
igualdad de oportunidades de liderazgo.
'I PAL 105TR:EA 16.2 Erradicacion del maltrato explotacion, trata y
E METITUCIDNES
SOLIBAS explotacion infantil.

16.5 Reduccion de la corrupcion y soborno.
16.10. Acceso a la informacion y libertades
fundamentales.
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EC ECONOMIA: %,
) CIRCULARE, ' /

ECONOMIA CIRCULAR ES UNA _RE&LIDA
(optimizar los 're_cursos para

un futuro sost

El carton y papel se convierten en pasta de papel para volver a ser papel, en este caso reciclado.

Los productos se reutilizan y se reciclan en un circulo continuo alargando la vida
de los mismos al maximo posible.
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VERIFICACION DE LA DECLARACION AMBIENTAL

La informacion de esta Declaracion Ambiental se ajusta a los requisitos que expresa el reglamento de la Unién Europea 2018/2026 de la Comision de 19 de diciembre de
2018 que modifica el anexo IV del Reglamento (CE) n® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo , relativo a la participacion voluntaria de organizaciones en un
sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales ( EMAS).

FECHA REDACCION [ 15-09-2026

AUTORIZADO POR [ Masats S.A. C/ Mestre Alapont Pol.Ind.Salelles Sant Salvador de Guardiola

(
(

NOMBRE Ignacio Elburgo

A7 N/ N N

CARGO Director General
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AENOR

DECLARACION DEL VERIFICADOR
MEDIOAMBIENTAL SOBRE LAS ACTIVIDADES DE
VERIFICACION Y VALIDACION

AENOR CONFIA, S.A.U., en posesién del nimero de registro de verificadores
medioambientales EMAS n° ES-V-0001, acreditado para el ambito 29.32 “Fabricacién de otros
componentes, piezas y accesorios para vehiculos de motor” (Cédigo NACE) declara:

haber verificado que toda la organizacién, segun se indica en la declaracién medioambiental
de la organizacién MASATS, S.A. en posesién del ndmero de registro ES-CAT-000384

cumple todos los requisitos del Reglamento (CE) n°® 1221/20089 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 2009, relativo a la participacién voluntaria de organizaciones
en un sistema comunitario de gestién y auditoria medioambientales (EMAS).

Mediante la firma de esta declaracién, declaro que:

- la verificacién y validacién se han llevado a cabo respetando escrupulosamente los
requisitos del Reglamento (CE) n® 1221/2008;

- el resultado de la verificacién y validacién confirma que no hay indicios de
incumplimiento de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

- losdatosylainformacién de ladeclaracién medioambiental de la organizacién reflejan
una imagen fiable, convincente y correcta de todas las actividades de la organizacién
en el ambito mencionado en la declaracién medioambiental.

El presente documento no equivale al registro en EMAS. El registro en EMAS solo puede ser

otorgado por un organismo competente en virtud del Reglamento (CE) n° 1221/2009. El
presente documento no servira por si solo para la comunicacion pdblica independiente.

Hecho en Madrid, el 23/09/2026

Firma del verificador
AENOR CONFIA, S.A.U.



